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VD harordet

2018 var aret dar tva mycket stora projekt
blev klara: Nio nya PVC-reaktorer och en
ny klorproduktion. Men som vanligt vill jag
bdrja med det som alltid &r hégst pa var
agenda - Halsa, Miljé och Sakerhet.

| allt vi gbr kommer person- och processakerhet
i forsta hand och under 2018 var detta en extra
stor utmaning med tanke pa att det var ovan-
ligt stor aktivitet pa anlaggningen. Det absolut
viktigaste resultatet under aret var darfor ett
fortsatt bra sakerhetsutfall. Vi har gladjande nog
inte haft nagon allvarlig personskada pa over
sju ar utdver forsta hjalpen, men vi maste hela
tiden behalla fokus. Vi pratar mycket om vart
beteende, som ar en viktig del i sdkerhetsarbetet.

Vi forsdker kontinuerligt att skapa en saker och
hallbar arbetsmiljo. En viktig del i detta system-
atiska arbete ar vara forebyggande héalso-
vardsinsatser. Under aret fick viett kvitto pd att vi
ar pa ratt vag. Vi uppmarksammades externt da
vi mottog andra pris bland stora foretag vid ut-
delandet av Guldpilen, ett pris till hallbara arbets-
platser instiftat av foretagshalsan Avonova.

| slutet av aret kunde den nya klorfabriken startas.
En efterlangtad milstolpe i foretagets historia. For
det forsta innebar detta att produktion av klor och
natronlut nu goérs utan kvicksilver, vilket givetvis ar
en miljomassig forbattring. For det andra sa ar den
nya fabriken avsevart mer energieffektiv, vilket
ar en stor fordel ur ett hallbarhetsperspektiv.

Konverteringen av klorfabriken innebar ocksa en

Okad satsning pa hallbar utveckling av hela
anlaggningen. Under aret byttes nio PVC-
reaktorer ut och arbetet med ett nytt
gemensamt och modernt kontrollrum
pabdrjades. Parallellt med nya projekt
pagar en grundlig och noggrann demon-
tering och sanering av uttjant utrustning.
Omstaliningen pa foretaget Okar fram-
tidstron och vart mal ar att for en lang tid
framdver kunna vara en god arbetsplats,
en bra granne och leverera vad som efter-
fragas av var agare och av marknaden.

Under aret fortsatte vart fokus pa att minska
mangden PVC till havet, och resultatet blev
ocksa battre an aret innan. Vi genomforde
ocksa en revision av var “plasthantering”
for att finna flera majliga forbattringsomra-
den. Utslapp av kvicksilver minskade under
aret, medan vi for utslapp av kolvate till luft
inte lyckades na vart tufft uppsatta interna
mal. Ett totalt strombortfall under julen var en
orsak till hogre utslapp fran VCM-produktionen.

Det ar av stor vikt att sakerstalla och
vidareutveckla kompetensen pa foretaget.
Tillsammans med &vriga kemifdretag
i Stenungsund forsoker vi genom vart
Science Center, Molekylverkstan, dka barns
och ungdomars intresse och nyfikenhet
for kemi och naturkunskap. Vi arbetar
ocksd aktivt med lokala skolor for att kun-
na rekrytera kompetent driftpersonal. Pa
nationell niva férsdker vi tillsammans med
var branschorganisation IKEM att o©ka
intresset for kemi och kemiutbildningar.

Hallbar utveckling och cirkuléar ekonomi
har en stor och viktig del i vart interna ut-

vecklingsarbete, men vi samarbetar ocksa
med andra. Kemiféretagen i Stenungsund
har en gemensam plattform i visionen
Hallbar Kemi 2030. Var malsattning ar att
basera verksamheten pa fornyelsebara
ravaror och energi. Under aret har vi bland
annat vidare studerat konceptet “Plast-
returraffinaderi”. Tanken ar att fdrgasa
plastavfall och pa sa satt fa fram ny ravara
till var industri, och samtidigt avsevart
minska utslapp av koldioxid. P& europeisk
niva samarbetar PVC-industrininom ramen
for VinylPlus. | detta frivilliga atagande
har vi definierat flera langtgaende mal for
hallbar utveckling.

Mikael Rogestedt
VD INOVYN Sverige AB



Detta ar INOVYN

INOVYN Sverige AB ingar i INOVYN-koncernen, som ar 2015 bildades som en sam-
manslagning (Joint Venture) av INEOS och Solvays verksamheter inom klor, lut och
PVC. Sedan 2016 &r INOVYN helégt av INEOS och omfattar 16 anlaggningar i atta lander
i Europa och med huvudkontor i London. Omsattningen motsvarar 3,5 miljarder Euro och
antalet medarbetare ar 4 300.

Omsattning Medarbetare Produktion Sites

€35 4300 407 16 W

mI|JaI’der s ar\\aggmngar
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INOVYN &ar Europas stdrsta producent av
PVC och natronlut. Produkter som tillverkas
av INOVYN férbattrar ménga omraden av det
moderna livet.

INOVYN Sverige AB ingar i den kemiska
industrin i Stenungsund som startade under
60-talet. Produktionen av vinylklorid bérjade
1967. Antalet medarbetare ar 310.

| Stenungsund tillverkar vi produkterna natron-
lut, plastravaran PVC och saltsyra. Som mell-
anprodukt tillverkas klor, dikloretan (EDC) och
vinylklorid (VCM). Utéver detta finns kontor,
verkstader, angcentral, reningsverk, kylstation,
personalrestaurang med mera.

Produktionen sker i tre steg. Klor och natronlut
framstalls av koksalt och elenergi, darefter
vinylklorid av klor och eten och slutligen
PVC (polyvinylklorid) av vinylkloriden.

PVC ar ett unikt material. Egenskaperna
kan skifta fran mjukt och flexibelt till styvt
och starkt. PVC ar den plast som har flest
anvandningsomraden. Den anvands bland
annat till rér, kablar, golv, profiler och andra
byggprodukter. Manga manniskoliv har réaddats
tack vare PVC:s idealiska egenskaper for
blodpasar och dialysslangar.

Den natronlut som bildas vid klortillverkning-
en anvands av vara kunder vid tillverkning av
pappersmassa for att frildgga fibrerna under
massakokningen. Natronlut anvands ocksa
vid tillverkning av miljévanliga farg- och lack-

INOVYN Stenungsund

Omsattning: 2,5 miljarder kronor
Medarbetare: 310

Produktion: 355 000 ton per ar
Produkter: PVC, Natronlut, Saltsyra

system och framstalining av aluminium. Vi
producerar ocksa saltsyra som gar till kunder
som bland annat anvander det till metall-
bearbetning, vattenrening och pH-justering.

Forsalining av  produkterna fran INOVYN
Sverige AB sker via INOVYN Europe Ltd.
Kunderna for PVC finns i hela varlden, medan
Natronluten mestadels gar till nordiska kunder.
Varumarket for PVC ar INOVYN™PVC.

Historiska namnbyten

1967 Verksamheten startades av
Fosfatbolaget under samma namn.

1970 Namnbyte till KemaNord med
KemaNobel som agare.

1984 Hydrokoncernen tog over.
Namn Norsk Hydro Plast.

1990 Namnbyte till Hydro Plast.
1997 Namnbyte till Hydro Polymers.
2008 INEOS tar dver och namnet blir

INEOS ChlorVinyls.

2015 Joint Venture med Solvay och
namnet INOVYN Sverige AB.

2016 INEOS tar 6éver hela dgandet av
INOVYN.



Den nya klorproduktionens byggnader ligger éster om den tidigare cellsalen.

Viktiga handelser 2018

Ny klorproduktion

Natten till sdbndag 13 maj stoppades klorpro-
duktion med kvicksilverteknologin efter 49
ars drift. Direkt efter startade arbeten med
att koppla om de delar som fortsatt ska
anvandas i den nya produktionen. Det var
ocksa starten for det avvecklingsarbete som
ska ske under kommande ar for att ta hand
om utrustning som inte ska anvandas.

Aret har praglats av intensiv utbildning bade i
teori och praktik fér de operatdrer och ingen-
jorer som ska ansvara fér den nya klorpro-
duktionen. Tva systerfabriker har stallt upp
med visning och utbildning. En grupp pa nio
operatérer har arbetat dagtid med att bland
annat kontrollera, rengdra och tathetskont-
rollera all ny utrustning och funktionstesta
styrsystemet. Som stdd har aven fyra ope-
ratorer fran systerfabriken i Norge funnits pa
plats under ndgra manader.

Hjartat i processen ar de membran som finns
i elektrolysorerna. Egen personal har fatt
utbildning och byggt ihop de 538 membran

som behovs i elektrolysérerna och forstas nagra
i reserv. Det kravs stort kunnande att hantera
dessa kansliga membran och att kéra processen
stabilt for att fa sa lang livslangd som majligt.

Sakerhetsfunktioner maste testas innan start
och det har gjortsisamarbete mellan process-
ingenjorer, instrumenttekniker, elektriker och
en extern granskare.

Inspektion av ett nytt kolfilter till den nya klorprocessen som
ska rena saltlésningen.

Vid uppstarten och en tid efterat fanns flera
experter pa plats dygnet runt, bade experter
fran INOVYN och fran de foretag som leve-
rerat storre utrustning. Det var ett historiskt
bgonblick 18 december da den foérsta
kloren strommade ur de tva elektrolysérerna.

som kommer att saneras senare. Alla schakt-
massor analyserades med avseende pa kvick-
silver. Resultaten dverensstdmde med tidigare
provtagningar som visat pa generellt relativt
ldga halter, med ndgra platser med hogre hal-
ter dar kvicksilver har hanterats historiskt.

Ett historiskt 6gonblick: den férsta kloren produceras i de tva frémre elektrolysérerna.

Avvecklingsplan

Tillsammans med Lansstyrelsen har vi haft
samradsmoten om vad som ska saneras och
hur nar klorproduktionen med kvicksilver har
avslutats. Féorekomst av kvicksilver i mark,
byggmaterial och processutrustning har
kartlagts tidigare. En &dvergripande plan (av-
vecklingsplan) godkandes av Lansstyrelsen
i maj 2017, med beslut om omfattning och vill-
kor. Infér varje nytt moment kommer aktuella
arbetsmoment beskrivas i en anmalan som
Lansstyrelsen ska godkanna. Avvecklings-
arbetet kommer att paga under flera ar.

Sommaren 2016 sanerades det &stra mark-
omradet dar den nya klorproduktionen nu
byggs. Det aterstdr nu endast mindre ytor

Direkt efter att kvicksilverprocessen stoppades
i maj 2018 startade arbetet med att koppla
ihop den nya produktionen med de delar fran
befintlig utrustning som fortsatt ska anvan-
das. Darefter pabodrjades avvecklingsarbetet
med utrustning som inte ska anvandas: Salt-
[6sningssystemet tdmdes, klorgasfiltret revs
och delar av vatgassystemet monterades
ned. Likriktarna har témdes pa olja och har
demonterades i bdrjan av 2019,

Avvecklingsprojektets faser ar kopplade till
olika villkor for utsldpp av kvicksilver. For
utslapp till vatten och luft finns nu bade ett
mangd- och haltvillkor. Fér att klara haltvillkoret
till vatten har vi hyrt in en extra filteranldggning
och aven utrustning for partikelavskiljning.



En ny reaktor lyfts in en kvéll i oktober.

Nio nya PVC-reaktorer

Under hosten installerades nio nya reaktorer
i PVC-fabriken. Genom denna stora inves-
tering har tio av femton reaktorer bytts ut
och nu pagar forprojekt for de aterstaende
fem. Autoklaverna ar tio procent storre,
men drivkraften var framst byte pd grund
av alder. Flera sakerhetshojande atgarder
ingick i projektet. Ett exempel ar att saker-
hetsforreglingar flyttats fran styrsystemet till
separat sakerhetssystem foér att ytterligare
oOka tillforlitligheten for dessa funktioner.

De gamla reaktorerna lyftes ut genom taket
och de nya in samma vag. Planen for dessa
moment holl, d& aven vadret var pa var sida.

Nytt kontrollrum

Ett nytt gemensamt kontrollrum ska byggas
for att oka sakerheten for var personal. Un-
der aret beslutade vi att flytta den planerade
platsen, vilket forsenade projektet nagot.

| borjan av 2019 pabdrjades markarbeten.

Byggnaden kommer att vara klar i bdrjan
2020. Darefter ar det manga installationer
som ska ske innan det ar dags att flytta in
under hdsten 2020.

Under 2018 fortsatte projektet med ett nytt gemensamt
kontrollrum.

Produktionsprocesser

Produktionen sker i tre steg. Klor och natronlut framstalls av koksalt och elenergi, dar-
efter vinylklorid av klor och eten och slutligen PVC (polyvinylklorid) av vinylkloriden.

Klorproduktion

| klorproduktionen l6ses salt (NaClD i vatten
och far passera genom elektrolysceller. Fram
till 13 maj 2018 anvandes kvicksilverceller.
Den nya processen anvander membranceller.
Dessa delas mitt itu av ett jonbytarmembran.
Till anodsidan leds saltlésningen och till ka-
todsidan atercirkuleras natronlut (katolyt).
Natrium passerar fran anodsida till katodsida
dar lut bildas. Klorgas bildas vid anoden och
vatgas vid katoden.

Den klorgas som bildas genom elektrolysen
komprimeras och leds sedan till VCM-pro-
duktionen. En viss del av klorgasen konden-
seras och kan lagras.

Produktionen &r energiintensiv. Med mem-
bran- teknologin minskar elféribrukningen med
cirka 25 %, men natronluten behéver uppkon-
centreras, vilket kraver energi. En sammanlagd
energivinst kommer att ligga runt 20 %. Det
motsvarar ungefar 4000 eluppvarmda villor
per ar. En avsevard energivinst, forutom att
teknologin ocksa ar mer miljovanlig.

Klorproduktion
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VCM-produktion

| VCM-produktionen tillverkas vinylklorid-
monomer (VCM) av klorgas och eten. Eten
framstalls ur naturgas eller olja och kdps in.
Eten och klor reagerar i en reaktor (se HTC-re-
aktor pa bilden) och bildar dikloretan (EDC).

Nar EDC varms upp i en krackugn till cirka
500 °C slas dikloretan sonder till vinylklorid
och vateklorid (HCID). Vatekloriden tas till
vara och far reagera med eten i en sd kallad
oxiklorerings-process, som ger ytterligare EDC.

VCM é&r en gas med kokpunkten -14 °C. Den
kondenseras under tryck till en vatska som
lagras i vita sfariska lagerbehdllare och an-
vands darefter i PVC-produktionen.

PVC-produktion

VCM pumpas till reaktorer dar den blandas
med vatten och ytaktiva @mnen. En initator
startar reaktionen som sker under tryck och
noggrann temperaturkontroll. VCM binds
da ihop till ldnga molekylkedjor och bildar
polyvinylklorid (PVC).

Oreagerad VCM fran reaktorn och i partik-
larna atervinns och anvands vid kommande
polymerisationer. De fardiga PVC-partiklarna
torkas och siktas. Fardig PVC ar ett vitt pulver.

Reningssteg

Reningssteget for vatten som kan vara
for-orenat av kvicksilver kommer fortsatt
att vara i drift ndr vi demonterar pro-
cessutrustning fran  kvicksilverprocessen.

Den nya processen har ett processteg dar klo-
rat forstors for att minimera utslapp via vatten.

Processavloppsvattnet fran VCM- och PVC-
produktionen renas i ett reningsverk utformat
for biologisk rening med kvavereduktion
och avskiljning av fasta partiklar. PVC-par-
tiklar atervinns ur avloppsstrommen och kan

anvandas for tillverkning av enklare plast-
produkter. Det behandlade avloppsvattnet
blandas med ett stort kylvattenfléde och
slapps darefter ut i Askerdfjorden.

Restgasstrommar fran VCM-produktionen,
EDC- lager och PVC-produktionen forbranns
tillsammans med flytande klorerade bipro-
dukter i en férbranningsugn dar klorinne-
hallet atervinns som saltsyra och energin
atervinns som anga. Saltsyran koncentreras
och séljs som 34-procentig I&sning.

VCM-produktion

PV C-produktion
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Vision for hallbar framtid

INOVYN:s fokus pa hallbarhetsfragor har
Okat markant de senaste aren. P4 koncern-
niva har nu INOVYN tilldelats statusen "Guld”
i den senaste utvarderingen som gérs av den
globala och oberoende beddmaren EcoVadis.
| en tidigare beddmning 2017 fick vi nivan
“Silver”. Utmarkelsen placerar nu INOVYN
bland de basta fem procenten av foretag i alla
kategorier som beddms av EcoVadis.

INOVYN:s vision for hallbarhet lyder:

Vi kommer att sékra en hallbar framtid fér
var verksamhet, arbeta I6nsamt och med full
respekt for miljon, samhéllena dér vi &r verk-
samma och kollegorna vi arbetar med. Pa
sa sdtt fortsétter vi att skapa ett betydande
socialt och ekonomiskt bidrag i varje region.

N hallbar strategi

ecovadis

Vissa funktioner finns numera centralt inom
INOVYN-koncernen sasom forsaljning, logistik
och kundservice. Var verksamhet i Stenungsund
ar darfér i huvudsak produktionsinriktad. Vi har
sedan manga ar haft stort fokus pa miljo, saker-
het och arbetsmiljo. Varje ar satts nya matbara
och utmanande mal inom dessa omraden,
vilket ocksa ar en del av vart ledningssystem
for kvalitet, miljo och energi. Nagra av dessa
mal och viktiga omraden har vi valt att lyfta
fram i den har hallbarhetsredovisningen.

Intressentdialog och
vasentlighetsanalys

Lagen om hallbarhetsredovisning har inte
inforts pa samma satt i Europa som i Sverige,
varfor det inte finns krav pa hallbarhets-
redovisning for INOVYN pa koncernniva.
Vi har tagit fram den har hallbarhetsredovis-
ningen fér att uppfylla de svenska lagkraven
och fa en bra beskrivning av var verksamhet.

Foretagsledningeni Stenungsund har genom
en omvarldsanalys identifierat fdretagets

INTRESSENT KANAL

intressenter och deras krav och féorvantning-
ar. En vasentlighetsanalys har tagits fram
med hjalp av erfarenhet och kontinuerliga
kontakter med intressenterna. De intressen-
ter vi framst riktar oss till med denna redo-
visning finns framfor allt i ndromradet som
boende och medarbetare.

VASENTLIGT

INOVYN:s varderingar:

HMS-prioritet
Det vi prioriterar forst ar vart engagemang gallande halsa, milj¢ och séakerhet.

Ambitiosa mal
Vi &r motiverade att satta och uppna ambitidsa mal.

Samarbete
Vi arbetar som ett team, respekterar varandras asikter och utmanar varandra for att uppna mer.

Engagemang
Vi ar helt engagerade i verksamhetens framgang och tar fullt ansvar for att uppna detta.

Agare/
Interna kunder

Leverantorer/
samarbetspartners

Myndigheter

Allmanhet

Medarbetare

Dialog vid méten samt information via
andra centrala funktioner inom INOVYN.

Dialog vid framtagning av avtal, projekt.
Leverantérsrevisioner.

Regelbundna moéten och rapporter.

Hemsida, sociala media, Molekylverkstan,
samrad m.m.

Mal- och utvecklingssamtal, hilso-
undersékning, kontinuerlig dialog vid
moten med fackliga organisationer

Saker och stabil drift som ar
I6nsam och darfor vard att
utveckla.

Uppfyller 6verenskommelse och
utvecklas genom samarbete.

Uppfyller lagar och villkor.

Saker drift, minimerade utslapp/
buller, forbattringar.

Sdker och trygg arbetsplats,
bra arbetsgivare, bra miljé och
arbetsmiljo, jamstalldhet.

Forandringsvilja

Vi valkomnar forandring och utmaning samt moéjligheter som de ger.

Oppenhet och arlighet
Vi agerar alltid med dppenhet och arlighet.

Var slutsats ar att det finns minst fyra
viktiga omraden som ar av stort intres-
se: Hur INOVYN Sverige AB arbetar for
att minska miljopaverkan, dka sakerhe-
ten, bidra till utvecklingen i samhallet
och for att vara en bra arbetsgivare.

Samhalls-

utveckling 'Medarbetare

Sakerhet
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Plast till havet

Plast i havet ar fortsatt ett mycket aktuellt
och viktigt omrdde. | Naturvardsverkets
rapport "Mikroplaster” redovisas de viktigaste
kallorna som ar vag- och dack, konstgras-
planer, industriell produktion och hante-
ring av primarplast, tvatt av syntetfiber,
batbottenfarg och nedskrapning. Plast-
skrdp som hamnar i havet ar ett stort
problem, men vara kunder tillverkar inte
forpackningar eller engangsartiklar, utan
deras produkter har lang livslangd. Ett
avloppsréor kan fungera i déver 100 ar och
sedan atervinnas.

PVC-partiklar kan nd havet nar de inte fangas
uppivartreningsverk, inte avskiljs fran torkluf-
ten eller inte tas om hand vid spill. En stdrre
och viktig investering gjordes 2015 i en filter-

anldggning for att radikalt minska utslappen
fran en av vara produktionslinors torkluft.
Den europeiska plastindustrin har tagit fram
programmet "Operation Clean Sweep”.

| programmet ingar att:

 utbilda personalen i deras viktiga roll att
minska utslapp

* identifiera forbattringar

* via revisioner félja upp utbildning, rutiner och
genomforda forbattringar

Arets revision fér programmet Clean Sweep
- Vad kan vi géra béttre?

Utfall och férbattringar under 2018
Utfallet 2018 blev battre an 2017, men inte
lika bra som 2016. Det ar bade fokus, teknik
och stérningar som paverkar utfallet.

Vi fick en bra beddmning vid revisionen foér
Clean Sweep och nagra forslag till forbatt-
ringar. En del av revisionen fokuserade pa
instruktioner som ska styra arbetet for att
minska spill och halla rent. Vi menar att det ar
en sjalvklarnet med en ren anlaggning bade
for miljdn och arbetsmiljon. For att folja upp
att det verkligen &r s& har vi egna revisioner
som nu aven granskar detta omrade - dkat
fokus helt enkelt!

Det finns tekniska forbattringar for att minska
spill vid lastning av bilar. An s& 1&nge har vi inte
haft resurser att kunna genomfdra dessa foér-
battringar, eftersom vi genomfdrt och planerar
flera stora projekt. En enkel foérbattring som
genomfdrts ar en ny sopmaskin som har utrust-
ning for att aven komma at i tranga utrymmen.

Foérbattringar under 2019

| reningsverket finns ett reningssteg fér att
ta hand om PVC-partiklar (PVC-atervin-
ningen) som foljer med avloppsvatten fran

PVC-produktionen. | bérjan av 2019 utférdes
laboratorietester for att finna optimala kemikalier
och mangder av flockningskemikalier som be-
hovs for att PVC-partiklarna ska kunna avskiljas.
Resultatet av testet omsattes genast i praktiken.

Ett surt flode till reningsverket fran nya
klorproduktionen innebar nya rutiner fér att
klara av pH-svangningar. Vi har sett att det
kan forsamra avskiljningen av slam som aven
innehaller PVC. Under 2019 kommer vi att
fortsatta att optimera driften av reningsverket
for att fa en bra slamavskiljning och stabil drift.

| borjan av 2019 uppférdes en lagringsplats
med tak dar sdckar med bortsiktat blott
PVC-material kan sta skyddade fran regn innan
de gar till kund. Materialet behover std och
rinna av innan det kan ga till kund och utan
regn minskar avrinningen och belastningen
pa PVC-atervinningen. Vi har tagit in offerter
for att ta bort tagsparen i lastningsomradet
och andra forbattrande atgarder for att mins-
ka mangden PVC som inte gar att fa upp vid
sopning. Det skulle innebara ett renare last-
ningsomrade, med mindre mangd PVC som
kan blasa ivag med risk for att s& smaningom
hamna i havet.
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PVC till havet (kg)
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Kolvaten till luft

| VCM-anlaggningen finns en férbranningsugn
som foérbranner restgaser bade fran VCM- och
PVC-produktionen samt tanklager. Om den
far en driftstorning kommer restgaser att till-
falligt ledas till luft via en skrubber. Vid stopp
och start av VCM-anlaggningen sker utsldpp
av framst eten. En stabil drift med endast pla-
nerade stopp for underhall ar darfor viktigt for
att minimera utslappen.

| PVC-produktionen finns flera avdrivningsteg
som minimerar den mangd vinylklorid (VCM)
som finns kvar i PVC-pulvret innan torksteget.
Under torkningen avgar kvarvarande VCM till
luft. Mangden ar beroende pa hur val avdriv-
ningen fungerar och mangden som produce-
ras. Den storsta utsldppet av VCM kommer
fran produktion av pasta-PVC. Att ytterligare
minska mangden VCM till luft kraver investe-
ring i forbattrad avdrivning, som ocksa ar en
forutsattning for de produktionsdkningar som
planeras.

Utfall och férbattringar under 2018
Mangden kolvaten till luft under 2018 blev
storre an forvantat, vilket beror pa odnskade

handelser. En handelse var det strémstopp
som drabbade flera av kemiféretagen och
aven hushall under juldagen. Ett totalt
stromstopp innebar att anldggningarna
satts i ett sakert ldge och reservkraften
ska startas upp for att forsdria prioriterad
utrustning Vid detta stromstopp lattade
en sakerhetsventil under 1.5 minut pa en
destillationskolonn fér dikloretan (EDO),
vilket gav ett utslapp av EDC. Vi har
ocksa haft problem med férbrannings-
ugnen i november.

Under 2018 installerade vi en reglerventil i
tanklagret for EDC som ersatter en on/off-ven-
til. Den minskar utslappen vid hdgt tryck mot-
svarande ungefar tva ton per ar.

Férbattringar under 2019

Under 2019 ar utmaningen att trimma in
hanteringen av mer restgaser som forandrats
sedan starten av den nya klorproduktionen.
Det ar en stdrre mangd intertgaser och eten
som ska tas om hand.

En undersdkning har visat vikten av bra av-

drivning av oreagerad VCM i den behallare
dit reaktorerna tdms efter polymerisationen.
For att ytterligare forbattra det steget vill vi
installera en separat vakuumpump for att dka
tillgadngligheten och darmed effektiviteten.
Om projektet blir beviljat blir installationen
tidigast under 2020.

Kvicksilver

Vi har haft ett hogt fokus pa kvicksilver
utsldpp sedan start av anldggningen och
ar darfér den anldggning i Europa som har
slappt ut minst mangd kvicksilver i forhallande
till producerad mangd. Det har vi uppnatt
genom standigt fokus med bra utrustning
och rutiner for att halla rent. Med en damm-
sugare suger vi upp spill och golven renspolas
ofta. Vatten som kan vara férorenat med
kvicksilver renas i klorproduktionens kvick-
silverrening. Det finns kontinuerlig matning
av kvicksilver till luft och dagliga prover pa
vattnet ut fran kvicksilverreningen. Nu och
under flera ar framat pagar ett stort arbete
for att ta hand om kvicksilver som finns i
utrustning, byggnadsmaterial och under
cellsalsbyggnaden. Vi fortsatter att mata

kvicksilverutslappen och har fatt nya ut-
slappsvillkor som successivt blir lagre allt
eftersom avvecklingen fortskrider.

Foérbattringar under 2018
Kvicksilverreningen férstarktes i somras med
ytterligare en anldggning med kolfilter for
att klara det nya haltvillkor som galler under
avvecklingsperioden. Det har gett bra resultat.
Dessutom installerades ett lamellfilter for att
fanga upp partiklar som kan stéra reningen.

Foérbattringar under 2019

Under 2019 kommer cellerna att tbmmas pa
kvicksilver. Kvicksilvret ska skickas ivag for
stabilisering med svavel. D& bildas en ofarlig
forening (cinnober) som darefter slutféorvaras
i saltgruvor i Tyskland enligt lagkrav. Det ar
egen personal som kommer att utféra tom-
ning och demontering av celler och annan
utrustning - arbetsmoment som de ar vana
vid sedan manga &rs arbete med underhall
av cellerna. Hur arbetet ska genomféras och
hur vi ska minimera utslapp av kvicksilver ska
beskrivas for Lansstyrelsen som ska godkan-
na arbetet innan det kan starta.
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Energi

Energi ar en fraga som engagerar alla pa
foretaget. Manga gdnger kravs investeringar
for att spara energi, men ibland kan till synes
sma forandringar leda till forvanansvart stora
besparingar. De som arbetar inom produk-
tionen far regelbunden utbildning - en viktig
del i vart certifierade energiledningssystem
(ISO 50 001). En energigrupp samordnar olika
forbattringsforslag.

Energianvandning skall vara med i alla steg
i ett projekt fran idéstudie till idrifttagning.
Inkdps-avdelningen har rutiner som saker-
staller att energieffektiviteten beaktas vid
inkdp av utrustning. Varje ar satts energimal
for olika delar av produk-tionen och ett mal
som ar dvergripande.

Produktionschefen Peter Andreasson framfér en elektrolysér
som krdver mindre energi dn tidigare anldggning.

2018 anvande vi sammanlagt 242 GWh
elenergi jamfort med normala 517 GWh aret
innan, eftersom klorproduktionen stoppades
i maj. Elenergins ursprung ar 54 % karnkraft,
44 % vattenkraft och 2 % vindkraft. Av det
bransle som anvands for att producera anga
och torka PVC utgér var egenproducerade
vatgas normalt 23 %. Utan vatgas-produktion
fran i mitten av maj har andelen branngas
(vatgas och metan) ékat.

Foérbattringar under 2018
Den nya klorproduktionen &r den i sarklass
hdgsta energibesparingen som vi kommer
att vara med om. Under 2019 kommer vi att
kunna beradkna besparingen.

Foérbattringar under 2019
Driftoperatdrerna ska lattare kunna se om
anldggningarna koérs energimassigt optimalt.

Buller

En kartlaggning av alla bullerkallor pa
anlaggningen sker vart sjatte ar. Utifran
matningarna berdknas ett bullerbidrag i
fyra matpunkter. Tva ar pa Stenungsdn och
tva pa Strandvagen. Vart tredje ar gors
kontrollmatningar nattetid. Matningarna
kraver viss vind och vader for att inte fa
med andra bullerkallor. Kontrollméatningarna
under 2017 var ndgot osakra, men de visar
att vi eventuellt ligger nagot for hogt.

Foérbattringar under 2019

En bullerkartlaggning av hela anldggningen
planerades under 2018, men fick skjutas
upp till 2019 for att fa med den nya klor-
produktionen. Darefter ska de viktigaste
bullerkallorna matas varje ar tillsammans
med en femtedel av anldggningen. Genom
arliga matningar blir fokuset stérre och be-
hov av atgarder for de dominerande kéllorna
kommer upptackas tidigare.

Sakerhet - alltid | fokus

For att uppna vart dvergripande mal att
ha en ”sdker och stabil produktion” mas-
te var tekniska utrustning fungera och
vara medarbetare och entreprenérer
maste ha god kompetens.

Vi forebygger risker

Nar ett arbete ska utféras i anldggningen
som kan innebéara risker, utférs riskbeddm-
ningar i flera led. Fér nya arbeten som kan
vara riskfyllda gérs en ”Saker jobbanalys”
(SJA), dar man gér igenom alla moment och
hur eventuella risker ska férebyggas.

Alla arbeten i anldggningen kraver arbetstill-
stand. | samband med tillstadndsskrivningen
diskuteras risker och de skyddsatgarder
som behdvs. Strax innan arbetet startas
ska de som ska utféra arbetet ta nagra mi-
nuter och gbéra en kortare riskbeddmning.
For aterkommande arbeten finns fardiga
instruktioner.

Riskbeddmningar gdérs aven i samband med
forandringar i verksamheten, bade organi-
satoriska som tekniska. Dessutom ska en
dvergripande riskanalys av produktionen ske
vart femte ar enligt SEVESO-lagstiftningen.
Atgarderna fran riskanalysen foljs upp tva
ganger per ar.

Sedan 2016 finns ett program foér att genom-
fora detaljerade riskanalyser (HAZOP-analyser)
pa alla system som innehaller farligt media
- dven det med fem ars intervall.

Kompetens

Med ratt kompetens kan incidenter undvikas.
En ny medarbetare i produktionen far en gedi-
gen utbildning och kompetensen kontrolleras
innan utbildningen avslutas. Inom Halsa, Milj®
och Sakerhet (HMS) finns ett stort antal utbild-
ningar, dar vissa repeteras med visst intervall.

Vistaller aven hoga krav pa de entreprendrer
som skall utféra arbete i anldggningen. De
ska till exempel ga en specialanpassad ut-
bildning (Vastkustens sakerhetsutbildning
for kemi och raffinaderi ) varje ar och tva
andra anpassade utbildningar. Dessutom
kravs sarskild utbildning for specifika ar-
betsuppgifter exempelvis heta arbeten och
arbete pa hojd

Om en brand skulle starta eller ett lackage
intraffa ar vi beredda. Vi Ovar varje ar ett
scenario tillsammans med bland annat Radd-
ningstjansten. Storindustrin i Stenungsund
bidrar med deltidsbrandman som &var 170
timmar per ar pa industrierna och med deras
utrustning. INOVYN i bidrar med sex deltids-
brandman.

Ovning av en fiktiv brand i EDC-lagret

Att lara av det som hander

Om nagot odnskat intraffat eller kunde in-
traffa, har alla ansvar for att det rapporteras.
Déarefter sker en utredning kring orsaker och
atgarder for att det inte ska kunna upprepas.
Vissa incidenter valjs ut for att dess lardomar
ska delas i hela koncernen.
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GoOr vi som vi tankt?

Regler, riskanalyser och instruktioner ar en
viktig grund i vart sékerhetsarbete. For att
sakra att vi verkligen foljer dem utférs 80
revisioner (operational audits) per ar for
att se att rutinerna ar tydliga och efterfdljs.
Dessutom utfdrs drygt 400 observationer
per ar av driftoperatorer, underhallspersonal
och laboranter som &r utbildade i att géra
observationer. D4 fokuserar man pa riskfyll-
da beteenden som kan orsaka skador eller
olyckor. Vi har ocksa revisioner fran koncer-
nen inom sakerhet och férsakringsbolagen
ar intresserade av att granska var standard.

Vi satter mal

Vi mater sakerheten pa flera satt. Utfallet
pa antalet personskador (OSHA) ar kanske
det som foljs med storst intresse av alla pa
foretaget. Vi &r glada och stolta over att var
anldggning har flest dagar utan skador inom
koncernen. Vid arsskiftet hade vi uppnatt 2 586
dagar utan personskador utdver férsta hjalpen.

Ytterligare ett fokusomrade ar lackage (Loss
of Containment) dar varje anlaggning i kon-
cernen ska rapportera om en kemikalie lackt
ur sin behallare. Visionen ar noll. Vi ska ha
utrustning som inte lacker och medarbetare
som inte gbr misstag.

2018 hade vi anda tva lackage. | borjan av
aret hade vi en handelse da en chauffér som
lastade natronlut hade glémt att stanga luck-
an bak pa bilen s& det rann ut pa ytan kring
lastningsstationen. Utslappet kunde tas om

hand och det fick ingen inverkan pa miljon.
Den andra handelsen innebar ett mindre
lackage av EDC fran en pump, som kunde
spolas med vatten till VCM-produktionens
reningsanlaggning. Inte heller denna handel-
se hade nagon inverkan pa miljon.

Forbattringar under 2018

Den nya klorfabriken ar designade efter
senaste standarder. Det innebéar bland annat
fler sdkerhetsfunktioner och att dessa styrs
fran ett separat sédkerhetssystem med hog
tillforlitlighet.

Utbyte till nya PVC-reaktorer innebar aven
dar fler sakerhetsfunktioner och separata
sakerhetssystem.

Under 2018 har vi fortsatt vart 5-arsprogram
for detaljerade riskanalyser (HAZOP) for hela
anlaggningen. Det har ocksa gjort ett stort ar-
bete med att riskbedd®ma kemikalier. Riskana-
lyserna innebar att sédkerhetshodjande atgarder
identifieras och genomfodrs kontinuerligt.

Kommande forbattringar

Genom det nya kontrollrummet som planeras
klart 2020, kommer anldaggningen att kunna
styras fran en saker byggnad i handelse av
ett stérre utslapp.

Ett projekt har startats upp for att hodja
anlaggningens skydd mot paverkan utifran.
Det innebéar bland annat fler dvervaknings-
kameror och forbattrat lassystem.

Den nya klorfabriken &r designad efter senaste sédkerhetsstandarder.

Medarbetare -

var drivkraft

Foretagsledningen, HR och fackliga representanter tog emot andrapriset fran Avonova fér féretagets férebyggande hédlsovard.

Flera entreprendrer och besdkare kommen-
terar ofta att vi har ett familjart féretag med
god stdmning. M&nga medarbetare har arbe-
tat i under 1ang tid pa foretaget pa grund av
narhet, god trivsel, bra anstallningsvillkor och
bra formaner. Trots det har vi kontinuerligt
rekryteringsbehov for att ersatta de medar-
betare som gar i pension.

Det finns en stark framtidstro och vi ser
fram emot fortsatta investeringsprojekt inom
INOVYN och pa var anlaggning i Stenung-
sund de kommande aren.

En hallbar arbetsplats

Vi arbetar kontinuerligt fér att skapa en
hallbar och saker arbetsmiljo for vara med-
arbetare. En del i detta arbete ar vara fore-
byggande héalsovardsinsatser. Under 2018
kom vi pa andra plats for hallbarhetspriset
Guldpilen i kategorin stora foretag. Priset de-
las ut av var leverantdr av foretagshalsovard.
Priset gar till organisationer som tar sitt
arbetsmiljdarbete pa allvar genom att arbeta

systematiskt och férebyggande och som
har forstatt att en frisk arbetsplats &r mer
produktiv och effektiv.

Enligt Avonova var det marginell skillnad mellan
0ss och det vinnande foéretaget, men vi kan bli
annu battre pa att systematiskt arbeta med
ledarskap genom utbildning, stdd och coaching.

Vart arbete beskrivs av Avonova:

Inovyn har i manga ar jobbat férebyggande
mot alkohol och droger. Anstéllda erbjuds
ocksa livsstilspaket for att motivera livsstils-
féréndringar. Trots att de arbetarien bransch
som férknippas med hoég sdkerhetsmed-
vetenhet har de gjort mer dn vad som krévs
for att sdkerstilla personalens hédlsa och
védlmaende. Det har resulterat i Iaga sjuktal
och hég friskndrvaro. Mycket tack vare att
de jobbar aktivt med rehabilitering. De har
ocksa ett val fungerande samarbete mellan
HR, HMS (hélsa, miljo och sdkerhet) och
fack som bygger pa bra kommunikation i
kontinuerliga méten.
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Alla har samma lokala avtal

Sedan flera ar har vi ett unikt medarbetarav-
tal som ar gemensamt fér alla medarbetare.
Avtalet ersatter de allmanna villkoren i de
olika kollektivavtalen. Foérutom praktiska
fordelar, att alla medarbetare omfattas av
samma villkor, ar det ett kvitto pa att fore-
taget inte gor skillnad pa sina medarbetare
- ett synsatt som vi varnar om.

En jamstalld arbetsplats

INOVYN engagerar sig for att skapa forut-
sattningar for en arbetsplats fri fran diskrimi-
nering genom att framja mangfald och jam-
stalldhet. Under 2018 har vi tillsammans med
sommarjobbare, praktikanter, chefer och
medarbetare diskuterat hur vi tillsammans
ska skapa jamstallda arbetsgrupper fria fran
diskriminering och som framjar god arbets-
miljo. Detta arbete kommer fortskrida under
2019. Vi tror pa ett dppet och arligt klimat
dar medarbetare och chef utvecklas genom
regelbunden kommunikation och konstruk-
tiv aterkoppling till varandra. Ett projekt star-
tade 2018 med syfte att jamstallt kartlagga
kompetensbehovet i foretaget. Forsta steget
i detta projekt var att sdkerhetsstalla att alla
medarbetare sjalv ansvara fér att initiera

mal och utbildningsdnskemal genom ett nytt
verktyg for mal- och utvecklingssamtal. An-
dra steget ar nu att kartldgga alla befattning-
ars kompetenskrav. Projektet pagar till 2021.

Foretagets konsfordelning ar oférandrad 2018.
Andelen kvinnor pa foretaget &r 20 %. Aven
andelen kvinnliga chefer ar 20 %. | lednings-
gruppen finns 40 % kvinnor. Fortfarande s6-
ker fler man an kvinnor till utbildningar som
ar inriktade mot var bransch. Darfor arbetar
vi aktivt tillsammans med grundskoleutbild-
ningar och vuxenutbildningar for att inspirera
alla cavsett kon eller erfarenhet att sdka eller
byta branschinriktning till teknik/kemi.

Nolltolerans mot korruption och mutor
Vi har nolltolerans mot korruption och
mutor. Genom uppfdrandekoden och an-
stallningsavtal tar ledningen tydligt avstand
ifran korruption och mutor. INOVYN har via
attestordning, uppférandekod och internre-
visioner infort rutiner for att motverka och
forhindra korruption och mutor. INOVYN har
obligatoriska utbildningar vartannat ar for
chefer och specialister i "Competition Law”
och "Anti-Bribery and Corruption”.

INOVYN 2018

< 60 ar

51-60 ar

Kvinnor
20 %

Anstéllningstid Alder

Koénsfordelning

Férdelningen av de 315 medarbetarnas anstélliningstid, alder och kén.
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Jamstalldhetsvision

INOVYN ska aktivt framja jamstéllhet och mangfald genom att skapa férutsattningar fér att
motverka diskriminering och krankande sarbehandling

Jamstalldhetsprinciper

Alla medarbetare ska aktivt arbeta for att motverka diskriminering och missgynnade.
Olikheter ska ses som en tillgang.
Vi ska framja lika rattigheter och mdéjligheter.

Nolltolerans mot krankande sarbehandling.
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Samhallsutveckling -

vart bidrag

Framtidens talanger

Tycker du att kemi ar intressant? Da har du
sakert haft en bra kemilarare eller nagon an-
nan som visat dig nagot spannande. Tyvarr
ar detta ingen sjalvklarhet. Darfér startades
Molekylverkstan for 25 ar sedan av kemifore-
tagen och Stenungsunds kommun - ett unikt
Science Center som inriktar sig pa plast och
kemi. Redan pa forskolan kan barn i Stenung-
sund och kringkommunerna fa upptacka
kemi och teknik da en av inspiratdérerna pa
Molekylverkstan kommer pa besok eller bar-
nen kommer till Molekylverkstan. Dar kan de
aven sjalva eller tillsammans med sin foralder
prova pa flera experiment och till och med
fira sin fdodelsedag med ett inspirationskalas
som arrangeras gratis av Molekylverkstan.

D4 lararen ar mycket viktig finns flera mojlig-
heter till kompetensutveckling inom natur-
vetenskap och teknik via Molekylverkstan.

Sakra tillgangen pa ratt kompetens

| Stenungsund finns tva utbildningar som
ar skraddarsydda for att kemiféretagen ska
kunna rekrytera kompetenta drifttekniker.
Vid Nbésnasgymnasiet finns en inriktning
"Processteknik” inom det industritekniska pro-
grammet. Vuxenutbildningen i Stenungsund
har en yrkeshdgskoleutbildning till drifttekni-
ker. | dessa utbildningar ingar praktik och alla
som gar utbildningarna ar behdriga att sdka
sommarjobb pa nagot av kemiforetagen. Mer
information finns via www.stenungsund.se.

Vi stottar var branschorganisation IKEM med
att ta fram en validering av processoperator.
Godkant resultat ger behodrighet att sdka en
sadan befattning. Det underlattar for perso-
ner som utbildat sig i annat land. Under 2018
har en pilottest genomforts. | testet finns en
specialdel fér kemi.

Uppdrag:

Aka barns och ungdomars
kunskap, intresse och
nyfikenhet for matematik
och naturvetenskap
med fokus pa kemi.

Oka allmanhetens kunskap
om kemiféretagens och
deras produkters betydelse.

Motesplats for
hallbar utveckling.

"\ar specialitet &r att vicka nyfikenhet och férklara fenomen hos kemiska processer samt att visa och berdtta om produkter
och material som anvénds i vardagen och som har sitt ursprung fran plast- och kemiféretag.”
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Under aret har vi varit med i Industrinatten i Stenungsund med syfte att inspirera attondeklassare att séka gymnasieprogram

med inriktning mot teknik eller kemi.

For att 6ka ungas intresse for karriar inom
kemiindustrin har branschen skapat weblb-
platsen www.kemikarriar.se. Har kan ungdo-
mar som ska valja utbildning och deras for-
aldrar samt studie- och yrkesvagledare méta

medarbetare fran vara medlemsforetag som
berattar om sina spadnnande arbeten. Dess-
utom finns information om utbildningsvagar
och om féretagen. Vi fick vara med genom
var nyanstallda elingenjor Maria Holgersson.

Maria Holgersson beréttar pa www.kemikarridr.se om varfér hon valde att omskola sig till elingenjér.
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Visionen Hallbar Kemi 2030
Kemiféretagen i Stenungsund tillverkar pro-
dukter som pa olika satt bidrar till ett hallbart
samhalle - vattenrdr som inte rostar, elkablar
som haller i decennier och miljovanliga
branslen. Vi jobbar standigt med utveckling
av smarta material, dkad energieffektivise-
ring och anvandning av mer grona ravaror.
Forutom det interna arbete som gors pa
respektive fdretag, jobbar vi tillsammans
med visionen Hallbar Kemi 2030, dar viiolika
projekt steg for steg tar oss mot visionen:

2030 &r Stenungsund navet for tillverkning
av hallbara produkter inom kemiindustrin.
Var verksamhet dr baserad pa férnybara och
atervunna ravaror och bidrar till ett hallbart
samhélle.”

Allt fler kunder vill att vara produkter ska
produceras fran fornyelsebara eller atervun-
na ravaror. Flera projekt drivs inom Hallbar
Kemi 2030 dar ravaror som avfall, vegetabi-
liska oljor, halm och trd undersdks. Hur kan
vi fa till bra insamlingssystem, fungerande
teknik och gar det att fa lonsamhet?

Plastreturraffinaderi

| ett Plastreturraffinaderi skulle bade bio-
massa och plastavfall kunna anvandas som
ravara till nya produkter via kemisk atervin-
ning. | en sadan anldggning bryts plasten
ner till mindre bestdndsdelar som sedan
kan byggas upp igen till ny plast. Det har
gjorts forstudier pa konceptet, vilka visar
pa en stor potential for minskning av fossila
CO2-utslapp. Kemisk atervinning skulle kun-
na vara en losning for att dtervinna all plast, till
exempel blandat plastavfall, men fler studier
maste goras for att svara pa fragor kring eko-
nomi, ravarutillgang, logistik och val av tek-
nologi. Projektet ingar i Vinnvaxtsatsningen
“Klimatledande Processindustri” som drivs
av Vastsvenska Kemi- och Materialklustret
dar INOVYN ingér. Detta ar en tioarig sats-
ning med totalbudget pa 116 MSEK. Arbete
kommer att ske inom fyra omraden:

 Insamling av plastavfall och skogsravara

» Utvardering av teknologier for kemisk ater-
vinning

» Praktiska féorgasnings- och pyrolysférsdk

P& Chalmers har tester utforts i en férga-
sare med atervunnen plast fran Borealis.
Man testar ocksa en nermald restfraktion
fran STENA:s atervinning av bilar. Dessa
forsdk syftar till att skapa kunskap om hur ett
Plastreturraffinaderi skulle kunna konstrueras.
Projektets resultat ar lovande for fortsatta
studier pa forgasning av plast.

| slutet av december oOverldmnades den
statliga utredningen Hallbara plastmaterial
till Miljdminister Karolina Skog. Vi har varit
delaktiga i utredningen genom var bransch-
organisation IKEM som bistatt med underlag
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Biomassa / Plastavfall

Plastreturraffinaderi

procent av PVC-produkterna anvands inom
byggsektorn dar livslangden ar mycket 1ang.

PVC ar en klimatsmart plast. Den &r en av tre
plastersomorsakarlagstutslappav koldioxidvid
tillverkningen. PVC har lagst fossilinnehall och
forbrukar minst energi med potential att minska
energiférbrukningen och utslappen ytterligare

Sunda Hus ar ett bolag som hjalper féretag
och organisationer att valja hallbara materi-
alval for fastigheter. PVC har nu klassats om
fran ett material som de inte rekommmenderar
till ett accepterat material (fran klass C till

L\

Nya produkter

Ny ravara

Mer information om visionsprojektet finns pa www.kemiforetagenistenungsund.se

samt deltagit i workshops. Det ar gladjande
att utredningen foéreslar att regeringen ska
stddja arbetet med att realisera ett Plastre-
turraffinaderi i Sverige. Det behdvs bland
annat dversyn av lagstiftningen, forsknings-
stdéd, flaggskeppssatsningar och en sarskild
utredare som kan foresld de reformer som
behovs. Det ar ocksa positivt att utredning-
en vill att regeringen stddjer féoretagen i att
fa acceptans for massbalans - ett system
som paminner om hur gréon el fungerar och
som go6r det mojligt att fasa in biobaserad
och/eller atervunnen ravara succesivt och
samtidigt anvanda befintlig utrustning. Det
ar resurseffektivt.

Okad hallbarhet for PVC

En av anledningarna till att PVC ar ett av de
mest anvanda plastmaterialen i varlden &r
att plasten har unika egenskaper. Det gor att
PVC kan anvandas inom vitt skilda anvand-
ningsomraden, fran extremt mjuka produkter
som slangar och blodpasar inom sjukvarden
till harda produkter som vatten- och avlopps-
rér, fonsterkarmar och kabelkanaler. Runt 80

klass B). Omklassningen grundar sig pa ny
tillverkningsmetod fér klor utan kvicksilver
och var redovisning hur vi arbetar med ar-
betsmiljon i PVC-tillverkningen.

VinylPlus - ett forbattringsprogram
PVC-branschen bidrar till hallbar utveckling
pa flera satt. Ar 2000 startades ett gemen-
samt forbattringsprogram, Vinyl 2010, for
att utveckla hallbarheten for PVC och dess
produkter. Resultaten dvertraffade de hogt
satta malen. Arbetet fortsatter sedan 2010
under en tioarsperiod via programmet Vi-
nylPlus (www.inylplus.eu).
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Programmen har tagits fram genom work-
shops och dialog med intressenter som miljo-
organisationer, myndigheter, allma&nhet och
anvandare av PVC. Programmet fokuserar pa
fem utmaningar som har sin grund i systemet
“The Natural Step” och syftar till att:

1. uppna ett genombrott i atervinningen av

PVC och utveckling av innovativ atervin-

ningsteknik

hantera fragor om klororganiska utslapp

sadkerstalla en hallbar anvandning av

tillsatser

4. oOka energieffektiviteten och anvandning
av fornybar energi och ravaror

5. framja hallbarhet i hela PVC-materialets
vardekedja

SN

Trenden for den arliga mangden atervunnen
PVC i Europa ar stadigt 6kande. 2018 kunde
740 000 ton atervinnas. Malet fér 2025 ar
900 000 ton och fér 2030 minst 1 miljon ton.
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Det ar inte svart att atervinna PVC - utma-
ningen ligger i att samla in materialet. Den
storsta fraktionen som atervinns i Europa ar
fonsterprofiler och kabel.

VinylPlus har en arbetsgrupp som tillsam-
mans med The Natural Step tar fram en
metodik att kunna utvardera hur hallbara
additiv ar - Additives Sustainability Footprint.

Atervinning av PVC

Den svenska PVC-branschen driver pa for
att f& igang ett insamlingssystem foér alla
byggprodukter i plast, dar PVC &r en av de
stérre plasterna.

Det finns sedan tolv ar ett system for att
atervinna installationsspill for plastgolv. Det
ar var kund Tarkett som skoter insamlingen
och atervinningen av materialet. 2018 samla-
de de in dver 450 ton installationsspill, varav
cirka 400 ton ar Tarkett-produkter. 75 pro-
cent gar tillbaka som ravara till nya Tarkett-

golv, vilket motsvarar 100 000 kvadratmeter
golv. De stravar standigt efter att bli battre
pad att atervinna med malet att atervinna
800 ton 2020. Varje kilogram atervunnen
plast sparar 2 kg koldioxid (CO2).

INOVYN har tillsammans med andra féoretag
genomfort ett projekt féor att ta fram nya
kostnads- och resurseffektiva [&sningar for
insamling, sortering och materialatervin-
ning av plastror. Idag tillverkas cirka 100
000 ton ror i Sverige, som till stérsta del
ocksd installeras i Sverige. Cirka 5 000 ton
installationsspill uppstar, vilket idag nastan
uteslutande gar till energiatervinning. Spillet
motsvarar ett forlorat varde pa 50 miljoner
kronor och en miljopaverkan pa 10 000 ton
CO2-ekvivalenter. Slutsatsen av projektet:
Det gar att samla in och materialatervinna
ror i ett cirkulart system i Sverige. Nu gar 30
partners vidare for att séka finansiering fér
ett demonstrationsprojekt.

Plastbranschen har tillsammans med de andra
producenterna av plastférpackningar investe-
rat en kvarts miljard och har byggt Europas
modernaste sorteringsanldggning av plastfér-
packningar i Motala som ska kdras igang 2019.

Responsible Care

Responsible Care ar det internationella nam-
net pa kemiindustrins program for sékerhet,
halsa och milj®6. Programmet ar ett frivilligt
atagande som, baserat pa ett etiskt forhall-
ningssatt, syftar till att hantera fragor som
ror sakerhet, halsa och miljd pa ett seridst
och professionellt satt. Deltagande innefatt-
ar bland annat:

* att man férbinder sig att arbeta efter ett
antal vagledande principer.

+ att arbeta med standiga forbattringar
inom sakerhet, halsa och miljé.

+ att dppet informera om sin verksamhet
och de framsteg som gors.
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GRI-index

INOVYN Sverige beaktar riktlinjerna for Global Reporting Initiatives (GRI) Standards 2016 Core 2.
Redovisningen har inte granskats av ndgon extern revisor.

ALLMANNA UPPLYSNINGAR

Organisationsprofil

102-1 Organisationens namn 2
102-2 Aktiviteter, varumarken, produkter och tjanster 5
102-3 Huvudkontorets lokalisering 4
102-4 Lander dar organisationen har verksamhet 4
102-5 Agarstruktur och bolagsform 4
102-6 Marknader 5
102-7 Bolagets storlek 5
102-8 Beskrivning av den totala personalstyrkan 5
102-9 Leveranstdrskedija 5
102-10 Inga storre férandringar under 2018,

102-1 Forsiktighetsprincipens tillampning Forsiktighetsprincipen tillampas

102-12 Externa stadgar, principer och initiativ 23
102-13 Medlemskap i branschorganisationer 27
102-14 Kommentar fran VD 2
102-16 Varderingar, principer, standarder och uppférandekoder 12, 23
102-18 Styrning 31
102-40 Intressentgrupper 13
102-41 Andel av personalstyrkan som omfattas av kollektivavtal: 100%

102-42 Identifiering och urval av intressenter 13
102-43 Metoder fér samarbete med intressenter 13
102-44 Viktiga frdgor som framkommit i dialog med intressenter 13

Rapporteringsrutiner

102-45 Enheter som omfattas av redovisningen 13
102-46 Process for att definiera redovisningens innehall 13
102-47 Vasentliga aspekter 13
102-48 Korrigeringar fran tidigare rapporter Forsta hallbarhetsredovisningen
102-49 Vasentliga forandringar jamfort med tidigare rap- Forsta hallbarhetsredovisningen
porter

102-50 Redvisningsperiod 15
102-51 Datum for senaste redovisningen Forsta hallbarhetsredovisningen
102-52 Redovisningscykel Arlig
102-53 Kontaktperson fér rapporten 2
102-54 Uttalande om redovisningens dverensstammelse med GRI Standards 30
102-55 GRI-index 30
102-56 Extern granskning 30
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SARSKILDA UPPLYSNINGAR

302-1 Energianvandning 18

302-4 Minskning av energiférbrukning 18

302-5 Minskning av energiférbrukning for produkter och tjanster 18

305-7 Ultslépp av NOx, SOx och andra signifikanta ut- 16
slapp

Utslapp till vatten och avfall
306-1 Vattenfldden och renhet 14,17
Efterlevnad av miljdlagstiftning

307-1 Inga dvertradelser

Arbetsmiljo och sakerhet

genomgang av arbetsprestation

Mangfald och lika rattigheter
405-1 Mangfald i styrelser och ledningsgrupper

403-2 Skadestatistik, sjukfranvaro 2,21
403-3 Overvakning av speciella halsorisker Kvicksilver, VCM, damm
403-4 Halsa, sakerhet - samarbete med fackliga organisa- HMS-kommittér, skyddsombud,

tioner HMS-ronder
404-2 Program foér att utveckla medarbetarnas kunskaper samt évergangsprogram 22
404-3 Andel av medarbetare som far regelbunden Malet &r 100 %. Utfall 2018: 97 %
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Allmanna upplysningar

Styrning och ledningssystem
GRI102-18

INOVYN Sverige AB skall erbjuda produkter och
tjanster pa ett resurseffektivt satt och intressen-
ters krav och forvantningar ska beaktas bade
i nuvarande situation och pa langre sikt. Den
ekonomiska lbnsamheten skall hallas langsiktigt
hog, samtidigt som vi minskar var miljopaverkan,
Okar energieffektiviteten och hojer kvaliteten pa
vara produkter och tjanster.

For att uppna malsattningen har féretaget ett
ledningssystem som ar uppbyggt processorien-
terat. Forutom processkartldggningar innefattar

foretagets ledningssystem strategi, information
om organisationen, évergripande krav, revisioner
inklusive avvikelsehantering och matning av pre-
standa genom KPlier med tillhérande atgarder.
For att sakerstadlla dokumenthantering, finns
ett dokumentsystem kopplat till féretagets led-
ningssystem.

Ledningssystemet tacker hela féretagets verk-

samhet och motsvarar kraven i ISO 9001:2015,
ISO 14001:2015 och ISO 50001:2011.

32




