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10 principer for processékerhet

1. VD ar ansvarig for processutrustningens tekniska tillstand
Tillgangschefen ansvarar for alla tillgangsanstallda. Tillgangarna omfattar alla relaterade aktiviteter,
t.ex. labb, logistik, byggnader och tredjepartsaktiviteter. | den har rollen har tillgangschefen det fulla
ansvaret for alla manskliga och tekniska aspekter for tillgdngen. Hans/hennes forsta prioritet ar
halsa och sakerhet for alla anstéllda och kontraktsanstéllda, tredje parter, allmanheten samt miljén
som kan paverkas av tillgangsaktiviteterna. Han/hon ska se till att ratt organisation ar inrattad och
att lampliga resurser ar tillgangliga for att kunna uppratthalla en god séakerhetsniva for tillgangen.
Han/hon maste tydligt framja och stodja alla atgarder som forbattrar tillgangens sakerhet och leda
PSM-styrningsteamet i forhallande till sina tillgangar.

2. Produktionschef ar ansvarig for underhall av processutrustning och sakerhetssystem
Att underhalla tillgangarna och sakerhetssystemen pa anlaggningen ar ett av de framsta kraven for
processakerheten. Tillgangar och sakerhetssystem ska systematiskt identifieras for att kontrollera
att vart och ett av dem underhalls pa ratt satt, och ansvaret for att underhalla tillgangarnas och
sakerhetssystemens integritet ska ha definierats tydligt. Det ska finnas ett system inréttat som ser
till att underhallsaktiviteter planeras och schemalaggs, med hansyn till lagstadgade skyldigheter,
god teknisk praxis, tillverkarens rekommendationer och anlaggningens tidigare erfarenheter av
tillgangarna. Lampliga system ska inrattas for att analysera resultaten fran integritetsinspektioner
och tester for att komma fram till forbattringsatgarder som kan Oka tillgangarnas integritet.

3. Ansvaret for att definiera och uppratthalla ratt intervall for driftparametrar maste vara tydligt
i organisationen
Ett operativt omrade bestar av en rad parametervarden (tryck, temperatur,
komponentkoncentrationer, pH ...) inom vilka processen maste ske och kontrolleras for saker drift.
For alla anlaggningar har behorig (teknisk) expert for anlaggningent/tillgangen definierat de
processparametrar som utgor de operativa omradena, angett granserna for séker drift och
definierat riskerna i samband med langvariga och kortvariga avvikelser.

4. Driftinstruktioner och definierade intervall for driftparametrar skall féljas. Avvikelser maste
rapporteras och utredas
Driftsmetoder ska utgora ryggraden i vara sakerhetsorganisationssystem. De maste vara
valformulerade, granskas med jamna mellanrum och uppdateras vid behov. All relevant personal
maste utbildas i hur de anvands. Underlatenhet att folja driftsmetoderna anses inte acceptabelt.
Alla avvikelser maste rapporteras och utredas. De operativa omradena definierar vad som &r ett
sakert driftsomrade for alla vara tillgangar. Drift som sker utanfér dessa omraden utgér stora risker
och ska inte vara normen. Under sarskilda omstandigheter kan det vara nddvandigt att driften sker
utanfor det normala operativa omradet. Det far dock endast ske efter att en riskbedémning och ett
lampligt forandringsarbete har utférts som omfattar all relevant driftspersonal.

5. Alla andringar maste riskvarderas och félja anvisningen for modifiering
Varje anlaggning har en kraftfull och omfattande process for férandringsarbete som definierar vilka
andringar som maste riskbedomas, hur det ska ske och vilka administrativa kontroller som finns
inrattade for att se till att anlaggningens metod for férandringsarbete systematiskt tillampas innan
andringar kan tas i bruk. Under en driftsanlaggnings hela livslangd sker en mangd foérandringar som
kan innebara risker for driftssakerheten. Sadana permanenta eller tillfalliga forandringar far inte
genomforas savida de inte har godkants formellt, efter att de risker som kan uppsta i samband med
dessa andringar har identifierats, bedémts, tagits itu med och kontrollerats pa en godtagbar niva.
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6. Risker i processen maste identifieras, varderas, revideras och atgardas systematiskt
Systemet for riskidentifiering och riskanalys ar huvudprincipen bakom saker drift for att se till att
risker for anstallda, allmanhet, miljo och tillgangar kontrolleras inom organisationen till en godtagbar
nivd. Genom att identifiera processriskerna kan anlaggningarna arbeta inom
konstruktionsgranserna. Hanteringen av processriskerna ar en kontinuerlig process som maste
granskas med jamna mellanrum.

7. All utrustning maste genomga periodiskt aterkommande inspektioner for att sakerstalla

processens tillforlitlighet och sakerhetssystemens palitlighet
Korrekt tillgangshantering innebar inspektion/underhall av fysiska tillgangar pa arbetsplatsen for att
garantera optimal tillférlitighet/kostnadseffektivitet. Inspektioner av lampliga omraden omfattar:

- Utrustningen har utformats/konstruerats/installerats och testats i enlighet med alla géallande

foreskrifter

- Utrustningen ar i ratt skick for att kunna tas i bruk och drift i enlighet med HMS-normerna

- Utrustningen ar lamplig for saker och tillforlitlig drift i enlighet med lagstadgade krav

- Testning av utlésning och larm

- Elektrisk klassificering

- Alla sdkerhetskritiska delar i utrustning.
En effektiv konstruktionsandringsprocess ar av yttersta vikt for att kunna hantera risker nar nya
tillgangar tas i bruk (se principen PS# 5).

8. Saker drift eller nedkérning av processen skall alltid prioriteras fore fortsatt production
Driftsarbetslagens framsta prioritering ar att anlaggningen drivs pa ett sakert satt. Driftsarbetslagen
maste ha de kunskaper som kravs for att vara medvetna om nar anlaggningen ligger utanfor
godtagbart driftsintervall och veta vilka atgarder som ska vidtas for en séker driftsniva, vilket kan
omfatta stangning av anlaggningen. Att uppratthalla produktionen pa bekostnad av sakerheten ar
inte ett alternativ.

9. Vid tveksamhet skall processen kdras till sdkert lage
Driftsarbetslaget maste alltid driva anlaggningarna utan att ta nagra driftsrisker som skulle kunna
utsatta medarbetarna, allmanheten eller miljon for fara. Driftsarbetslagen maste ha utbildning och
sjalvtillit for att kunna identifiera nar driften ligger utanfor normen och atgarder maste vidtas som
kan krava sankt produktionstakt eller stangning av anlaggningen.

10. Vi skall ha en nodlagesplan som baseras pa identifierade risker och som dvas regelbundet
Ledningspersonalen pa varje anlaggning har systematiskt definierat de framsta olycksscenarierna
for sina anlaggningar. Det finns inréttade planer for att se till att tillr&ckliga resurser (inklusive
utrustning och personal) ar tillgéngliga for att ta itu med de identifierade scenarierna.
Beredskapsplaner testas med jamna mellanrum. Dessa 6vningar omfattar saval interna som
externa resurser for att garantera tillrackliga resurser och formagor.



