L O\
\‘\}.
\
\..
AN

\

2017

HALLBARHETSREDOVISNING

'
i vyin
s
+ - L

()
INOVYN Sverige AB - 444 83 STENUNGSUND I n < v n
0303-87 500, www.ineos.se



Innehall

VD:n har ordet 2
Detta ar INOVYN 4
Viktiga handelser 2017 6
Produktionsprocesser 10
En hallbar strategi 13
Intressentdialog och
vasentlighetsanalys 14
Miljo 15
Sakerhet 20
Medarbetare 23
Samhallsutveckling 26
GRI-index 32
Allmanna upplysningar 34

For fragor kring INOVYN Sveriges AB:s
hallbarhetsarbete:

Ingela Eliasson

Telefon: 0303 87 744
ingela.eliasson@inovyn.com

INOVYN Sverige AB

444 83 Stenungsund
Info.stenungsund@inovyn.com
Telefon: 0303 87 500

Bild framsidan: Kajsa Winberg and
Tommy Tengberg arbetar i projektet fér ny
klorproduktion

VD:n har
ordet

2017 var ett mycket handelserikt ar. Jag vill
boérja med det som alltid ar hogst pa var
agenda - Halsa Miljo och Sakerhet. | allt vi
gor kommer person- och processakerhet
i forsta hand. Vi har gladjande nog inte
haft nagon allvarlig personskada utover
forsta hjalpen pa manga ar, men vi maste
hela tiden behalla fokus. Vi pratar mycket
om vart beteende, som ar en viktig del i
sakerhetsarbetet.

| en tid med manga pagaende aktiviteter ar
det extra viktigt att varna om allas halsa och
valbefinnande. Det ar darfdr gladjande att
konstatera att vart systematiska arbete med
friskfaktorer uppmarksammats externt. Vi
ar bland finalisterna och har chans att vinna
Guldpilen - ett pris till hallbara arbetsplatser
instiftat av foretagshalsan Avonova.

Miljon pa anlaggningen och i var narhet ar
viktig for oss som jobbar har och for alla vara
grannar. Vilagger stor kraft pa att minska var
miljdpaverkan och var energiférbrukning.
Vi har lyckats fortsatta en positiv trend
med allt mindre miljopaverkan fran var
samhet. Under aret har vi ocksa startat
ett progra Or att minska mangden plast
till haw. lapp ar relativt litet o
klart i vart miljotillstand,

av. Som alla kanner till ar
och globalt problem. Vidare
' eringar for att sanka

for att ytterligare minska

Manga medarbetare och valdigt manga
entreprendrer ar med och bygger en ny
klorproduktion. Projektet for med sig
flera stora miljovinster. Kvicksilver kommer
inte langre att anvandas och den nya
membrantekniken innebar en avsevard
minskning av elférbrukningen. Efter flera
ars planering av stangning och sanering av
befintlig klorproduktion ar vi nu redo att ta
hand om utrustning och mark pa basta satt.

Den nya klorproduktioneny.i Stenungsund
innebar starten pa en storre satsning pa var

anlaggning och ger oss mojlighet att vaxa
i fifjfn. Flera stora projekt éR){;__e,_dan
go och igangsatta, bland annat-
ett nytt gemensamt kontrollrum. Vart m'ér
ar att for lang tid framover kunna vara en
god arbetsplats, bra granne och leverera
vad som efterfragas av var agare och av
marknaden.
Kompetens ar givetvis en nyckelfraga i detta
sammanhang. Tillsammans med Ovriga
kemiféretag | Stenungsund forsoker vi
genom vart Science Center, Molekyverkstan;
Oka barns och ungdomars intresse
nyfikenhet fér kemi och naturkunska
arbetar ocksa aktivt med lokala skolor for at
nna rekrytera kompetent driftpersonal.
nationell niva forsdker vi tillsammans
var branschorganisation IKEM att 6¢ka
resset for kemi och kemiutbildningar.
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Hallbar utveckling och
far allt storre plats i vara
och i 'vart interna
men vi samarbetar oc
Kemiftretageh. --%.-.-;. g
gemensan

Kemi 2030.
verksamheter
energi.Under ar

elsebara ravaror 6ch
Ibland annat studerat

_ konceptet ”Pla?@tﬁlrrﬁffﬁnaderi”. Tanke
~ ar attfforgasa plastavfall och pa sa satt f

frane ravara till var industri, och samtidigt

2 t minska utslapp av koldioxid. P3

k nivd samarbetar PVC-industrin

en for VinylPlus. | detta frivilliga

ar vi definierat flera ldngtgdende

ar utveckling. Som ett exempel

S g. Vi har skapat ett

rdekedja lverad

och allt tyder pa att malet a 8500
000 ton PVC : et




Detta ar INOVYN

INOVYN Sverige AB ingar i INOVYN-koncernen, som ar 2015 bildades som en sammanslagning
(Joint Venture) av INEOS och Solvays verksamheter inom klor/lut och PVC. Sedan 2016
ar INOVYN helagt av INEOS och omfattar 16 anldggningar i atta lander i Europa och med
huvudkontor i London. Omsattningen motsvarar 3,5 miljarder Euro och antalet medarbetare
ar 4 300.
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INOVYN Sverige AB ingar i den kemiska
industrin I Stenungsund som startade
under 60-talet. Produktionen av vinylklorid
bodriade 1967. Antalet medarbetare ar 310.

INOVYN ar Europas storsta producent av
PVC och natronlut. Produkter som tillverkas
av INOVYN forbattrar manga omraden av
det moderna livet.

P& INOVYNS anldggning i Stenungsund
tillverkas klor, natronlut, vatgas och saltsyra,
dikloretan (EDC) och vinylklorid (VCM) samt
plastravaran polyvinylklorid (PVC). Utover
detta finns kontor, verkstader, angcentral,
reningsverk, kylstation, personalrestaurang
med mera. Antalet anstallda ar 310
medarbetare.

Produktionen sker i tre steg. Klor och
natronlut framstalls av koksalt och elenergi,
darefter vinylklorid av klor och eten och
slutligen PVC (polyvinylklorid) av vinyl-
kloriden.

PVC ar ett unikt material. Egenskaperna
kan skifta fran mjukt och flexibelt till styvt
och starkt. PVC ar den plast som har flest
anvandningssomraden. Den anvands bland
annat till roér, kablar, golv, profiler och
andra byggprodukter. Manga manniskoliv
har raddats tack vare PVC:s idealiska
egenskaper for blodpasar och dialysslangar.

Den natronlut som bildas vid
klortillverkningen anvands av vara kunder
vid tillverkning av pappersmassa for att
friligga fibrerna under massakokningen.
Natronlut anvands ocksa vid tillverkning
av miljdvanliga farg- och lacksystem och
framstallning av aluminium.

INOVYN Stenungsund
Omesattning 2,5 miljarder kronor
Medarbetare 310

Produktion 355 000 ton per ar
Produkter PVC, Natronlut, Saltsyra

Vi producerar ocksa saltsyra som gar till
kunder som bland annat anvander det till
metallbearbetning, vattenrening och pH-
justering.

Forsalining av produkterna fran INOVYN
Sverige AB sker via INOVYN Europe Ltd.
Kunderna fér PVC finns | hela varlden,
medan Natronluten gar till svenska kunder.
Varumarket for PVC ar INOVYN™PVC.

Historiska namnbyten

1967 Verksamheten startades av

Fosfatbolaget. Namnet detsamma.

1970  Namnbyte till KemaNord med

KemaNobel som agare.

1984  Hydrokoncernen tog éver.

Namnet blev Norsk Hydro Plast

1990 Namnbyte till Hydro Plast
1997  Namnbyte till Hydro Polymers
2008 INEOS tar dver och namnet blir

INEOS ChlorVinyls

2015  Joint Venture med Solvay och

namnet INOVYN Sverige AB

2016 INEOS tar dver hela agandet av

INOVYN.




Viktiga handelser 2017

INOVYN tar form

Nar 2017 startade hade det bara gatt 1,5
ar sedan INOVYN bildades som ett Joint
Venture mellan INEOS och Solvay och ett
halvar sedan INEOS blev ensam agare.
Under aret har darfor flera forandringar
genomforts pa koncernniva, for att fa en
effektiv organisation med gemensamma
funktioner som logistik, marknad, teknisk
service och utveckling. For oss | Stenung-
sund har det bland annat inneburit att delar
av den lokala logistikverksamheten flyttats.

Ny klorproduktion
byggs

Byggnationen
av den nya klor-
produktionen pa-
bodrjades hésten
2076. Projektet
gar under namnet
LYNX. Cirka 20 av
vara medarbetare
arbetar hel- eller
deltid med pro-
jektet tillsammans
med inhyrda spe-
cialister. Byggarean
ar framst  &ster
om befintlig klor-
produktion, men
aven norr och séder om cellsalen byggs
rdbrgator och annan utrustning.
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till handling.

| den nya klorproduktionen kommer elektro-
lysen att ske i membranceller. Processen
kraver 25 % mindre elenergi, men ger en
lagre koncentration pa natronluten som
darfor far indunstas. Energivinsten totalt
blir ungefar 20 %. Det motsvarar ungefar
4000 eluppvarmda villor per ar.

En gru'pb presenterarsi

Vi har numera ett gemensamt intranat
och informationsflédet inom koncernen ar
relativt stort for att sprida kunskap om de
forandringar som sker.

Aret boérjade med heldagsseminarium for
alla medarbetare kring de varderingar (se
sidan 13) som har tagits fram for INOVYN.
Genom gruppodvningar samlades tankar
och idéer om hur dessa varderingar ska
praktiseras.

-—_—i,r h._“ 1
naidéer om hur varderingarna ska omvandla

En avsevarde energivinst, forutom att
teknologin  ocksad ar mer miljdvanlig
avseende pa utslapp till luft och vatten.

Parallellt med byggnationen har manga
andra aktiviteter pagatt under aret sasom
riskanalyser, forslag till provisoriska
miljdvillkor och utbildning.

Den nya cellsalen vaxer fram (Host 2017)

Avvecklingsplan

Sedan 2014 har samradsmoten genomforts
med Lansstyrelsen om vad som ska goéras
nar klorproduktionen med kvicksilver
har avslutats. Forekomst av kvicksilver i
mark, byggmaterial och processutrustning
har kartlagts tidigare. En &vergripande
plan (avvecklingsplan) godkandes av
Lansstyrelsen i maj 2017, med beslut om
omfattning och villkor. Infor varje nytt
moment kommer aktuella arbetsmoment
beskrivas i en anmalan som Lansstyrelsen
ska godkanna. Avvecklingsarbetet kommer
att ske under flera ar och startar med att
tdbmma och ta om hand processutrustning
som innehaller kvicksilver.

Sommaren 2016 sanerades det Ostra
markomradet dar den nya klorproduktionen
nu byggs. Det aterstdr nu endast mindre
ytor som kommer att saneras senare. Alla
schaktmassor analyserades med avseende
pa kvicksilver. Resultaten overensstamde
med tidigare provtagningar som visat pa
generellt relativt laga halter, med nagra
punkter med hdgre halter dar kvicksilver
har hanterats historiskt.
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Saneringen pa platsen for ny klorproduktion gjordes grundligt

Viktiga investeringsbeslut

Under sommaren 2017 fattade INOVYN:s
ledning beslut om vytterligare tva storre
investeringar i Stenungsund: Byte av nio
reaktorer i PVC-produktionen och ett
nytt gemensamt kontrollrum som ska vara
inflyttningsklart under 2020. Beslutet om
dessa viktiga investeringar visade aterigen
att INOVYN satsar pa var anlaggning i
Stenungsund.

Hosten 2017 bestalldes de nya reaktorerna
och deras kringutrustning, som kommer att
installeras hésten 2018. Planen ar att byta
ut de aterstaende fem reaktorerna under
2020. Bytet sker framst pa grund av alder.
Under aret slutférdes designen och vi valde
leverantor.

Produktionschef Joachirﬁ Andersson och Processchef Berndt-Olof Jorldv framfdr en ‘ de
reaktorer som ska bytas ut.

De nuvarande tre kontrollrummen uppfyller inte sakerhetskraven och darfdr ar ett nytt
gemensamt kontrollrum en viktig investering. Under aret har utformingen tagits fram och
Byggnation ska starta under 2018 och slutféras 2020.

FASAD MOT SYDVAST

1. 0

Under 2017 fick vi klartecken for ett nytt gemensamt kontrollrum



Produktionsprocesser

Produktionen sker i tre steg. Klor och natronlut framstalls av koksalt och elenergi, darefter
vinylklorid av klor och eten och slutligen PVC (polyvinylklorid) av vinylkloriden.

Klorproduktion

| klorproduktionen |6ses salt (NaCl) i vatten Till  anodsidan leds saltlésningen och
och far passera genom elektrolysceller. Nu till  katodsidan atercirkuleras natronlut
pagar byte fran kvicksilverceller till moderna (katolyt). Natrium passerar fran anodsida
membranceller. till katodsida dar lut bildas. Klorgas bildas
vid anoden och vatgas vid katoden.
| nuvarande teknologin bildas klorgas
vid "anoden av TG €OIUspaiesoch
natrium ldses i katoden som bestar av
kvicksilver (minuspol). Kvicksilvret rinner
till sekundarcellen dar det |6sta natriumet

Den klorgas som bildas genom elektrolysen
komprimeras och leds sedan till VCM-
produktionen. En viss del av klorgasen
kondenseras och kan lagras.

reagerar med vatten till vatgas och
natronlut. Kvicksilvret atercirkuleras till - _Produktlonen ar energiintensiv och star idag
elektrolyscelle ; \ 0 % av foretagets elférbrukning.

mbranteknologin kommer elfér-
en att minska med cirka 25 %,
tronlutemfzehover uppkoﬁg\ treras
gt kraver

Maaar—= Kloralkali-
n
=209, elektrolys

mil

Processatervinning
av Kvicksilver

men en sammanlag@l

VCM-produktion

I VCM-produktionen tillverkas
vinylkloridmonomer (VCM) av klorgas och
eten. Eten framstalls ur naturgas eller olja
och kops in. Eten och klor reagerar i en
reaktor (se HTC-reaktor pa bilden) och
bildar dikloretan (EDC).

Nar EDC varms upp i en krackerugn till cirka
500 °C slas dikloretan sonder till vinylklorid
och vateklorid (HCI). Vatekloriden tas till
vara och far reagera med eten i en sa kallad
oxiklorerings-process, som ger ytterligare
EDE:

- /i*‘ﬁiﬁ:& oo

VCM ar en gas med kokpunkten -14 °C. Den
kondenseras under tryck till en vatska som
lagras i vita sfariska lagerbehallare och
anvands darefter i PVC-produktionen.




PVC-produktion

VCM pumpas till reaktorer dar den blandas
med vatten och ytaktiva amnen. En initator
startar reaktionen som sker under tryck och
noggrann temperaturkontroll. VCM binds
da ihop till ldanga molekylkedjor och bildar
polyvinylklorid (PVC).

Oreagerad VCM fran reaktorn och i
partiklarna atervinns och anvands vid
kommande polymerisationer. De fardiga
PVC-partiklarna torkas och siktas. Fardig
PVC ar ett vitt pulver.

Process
kemikale!

LA\
- A ECM_
vdriv-
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Polymerisation
VCM— PVC
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Torkning

Reningssteg

Allt vatten som anvands fér rengdring inom
klorproduktionen, regnvatten fran ytor som
riskeras att vara férorenat av kvicksilver
och en del av saltlbsningen samlas upp i
tva bassanger och renas fran kvicksilver i en
reningsanlaggning i klorproduktionen.

Processavloppsvattnet fran VCM- och PVC-
produktionen renas i ett reningsverk med
biologisk rening med kvavereduktion och
avskiljning av fasta partiklar. PVC atervinns
ur avloppsstrommen fran PVC och levereras
till kunder for tillverkning av plastprodukter.

Det behandlade avloppsvattnet blandas
med ett stort kylvattenfléde och slapps
darefter ut i Askerofjorden.

Restgasstrommar fran VCM-produktionen,
EDC-lager och PVC-produktionen for-
branns tillsammans med flytande klorerade
biprodukter | en forbranningsugn dar
klorinnehallet atervinns som saltsyra och
energin atervinns som anga. Saltsyran
koncentreras och saljs som 34 procentig
[6sning.

Sikt

PVC
mellan-
lager

inovyn

00,0 o O

PVC-Silo
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En hallbar strateaqi

Vision for hallbar framtid

P& koncernniva har INOVYN under 2017
utvarderat hallbarhetsarbetet enligt sys-
temet EcoVadis. Det ar en utvardering
som varderar INOVYN:s standard inom
hallbarhet for miljo, anstalldas arbetsmiljo
och villkor, affarsetik och inkdpsverksamhet.
Koncernen fick betyget silver, vilket ar bra
jamfort med liknande foretag. Utvarderingen
har identifierat en del forbattringsomraden
och en atgardsplan kommer darfér att tas
fram. INOVYN ar ett relativt ungt foretag
och mycket utbyte sker for att finna
“best practice” och koncernstandarder till
exempel inom inkop.

Visionen fér hallbarhet lyder:

Vi kommer att sakra en hallbar framtid for
var verksamhet, arbeta |6nsamt och med
full respekt for miljdn, samhallena dar vi
ar verksamma och kollegorna vi arbetar
med. P& sa satt fortsatter vi att skapa ett
betydande socialt och ekonomiskt bidrag i
varje region.

Vissa funktioner finns numera centralt inom
INOVYN-koncernen sasom  forsalining,
logistik och kundservice. Var verksamhet
i Stenungsund ar darfér 1 huvudsak
produktionsinriktad.

Var verksamhet i Stenungsund har sedan
manga ar haft stort fokus pa miljo, sakerhet
och arbetsmiljo. Varje ar satts nya matbara
och utmanande mal inom dessa omraden,
vilket ocksa ar en del av vart ledningssystem
for kvalitet, miljo och energi. Nagra av dessa
mal och viktiga omraden har vi valt att lyfta
fram i den har hallbarhetsredovisningen.

INOVYN:s varderingar

Under 2017 har olika aktiviteter genomforts
for att forankra INOVYN:s varderingar hos
medarbetarna. Varderingarna ar:

HMS-prioritet

Ambitiésa mal
Samarbete
Engagemang
Forandringsvilja

Oppenhet och Arlighet

Samarbete

Bl1n kEn QOrS N Edlinged
vl Mar alls ratben it Hrigasstta oo att bl
mar innavativa och minika kostnaderna

inovyn




Intressentdialog och
vasentlighetsanalys

Lagen om hallbarhetsredovisning har
inte inforts pa samma satt i Europa som
Sverige, varfor det inte finns krav pa pa
hallbarhetsredovisning for INOVYN  pa
koncernniva. INOVYN har satsat pa att
utvardera hallbarhetsarbetet via systemet
EcoVadis. | vantan pd en koncernredovisning
har vi i Stenungsund tagit fram den har
redovisningen som har ett lokalt perspektiv.

INOVYN.
Leverantorer/

samar-betspartners

Myndigheter

organisationer

Dialog vid framtagning av avtal,
projekt. Leverantdrsrevisioner.

Allmanhet Hemsida, sociala media,
Molekylverkstan, samrad m.m.
Medarbetare Mal- och utvecklingssamtal,

halsoundersdkning, kontinuerlig
dialog vid méten med fackliga

Foretagsledningen @ Stenungsund  har
identifierat foretagets intressenter samt
deras krav och foérvantningar genom
en omvarldsanalys. Det ar framst
utifrdn  erfarenhet och  kontinuerliga
kontakter med dessa intressenter som
en vasentlighetsanalys har tagits fram.
Intressenterna vi riktar oss till med denna
redovisning finns framfor allt i naromradet -
framst som boende och medarbetare.

KANAL VASENTLIGT

Agare Dialog vid moten samt information Saker och stabil drift som ar
via andra centrala funktioner inom |&nsam.

Uppfyller dverenskommelse.

Regelbundna mdten och rapporter. Uppfyller lagar och villkor.

Rapporterar korrekt.
S&ker drift, minimerade utslapp/
buller, forbattringar.

Saker och trygg arbetsplats,
bra arbetsgivare, bra miljé och
arbetsmiljo. Jamstalldhet.

Med-

arbetare

MILJO

Plast till havet

Plast | havet ar ett mycket aktuellt och
viktigt omrade. Naturvardsverkets rapport
"Mikroplaster” redovisar de viktigaste
kallorna och forslag pa atgarder for
minskade utslapp i Sverige. Dessa ar vag-
och dack, konstgrasplaner, industriell
produktion och hantering av primarplast,
tvatt av syntetfiber, batbottenfarg och
nedskrapning.

En stdbrre och viktig investering gjordes
2015 for att minska utslapp av partiklar
som inte cyklonerna kan avskilja fran en
produktionslina for PVC.

Forbattringar under 2017

Utfallet 2017 var inte lika bra som
20716. Det ar manga faktorer som
paverkar utfallet. 2016 hade vi ett
hogt fokus pa flockningen av PVC
och sedimentation av slam, vilket
gav resultat.

Under aret har vi gatt med i
programmet “Operation Clean
Sweep” som den europeiska
plastindustrin  har tagit fram.
Programmet innebar att alla
medarbetare ska bli medvetna
om programmet, forbattringar
ska identifieras och revisioner
ska genomfdras. Revisionerna
omfattar alltifran hur
foretagsledningen arbetar med
fragan till hur det ser ut i omraden
dar det finns risk for spill till
exempel dar vi lastar PVC.

Underaretharrutinerkringlastning
och packning av PVC forbattras
for att minska damningen av
PVC. Samtliga bilar anvander nu
biltvatten efter lastning, sa att
PVC som kan ha hamnat pa bilen

| byggnaden med spiraltrappan ryms filtret som lastning inte sprids nar bilen

minskat utslapp av PVC-partiklar vasenligt.

kdrivag.
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gaten till luft

I VCM-anlaggningen finns en
forbranningsugn som foérbranner restgaser
bade fran VCM- och PVC- produktionen. Om
den far en driftstorning kommer restgaser
att tillfalligt ledas till luft. Vid stopp och
start av VCM-anlaggningen sker ett utslapp
av framst eten. En stabil drift endast med
planerade stopp for underhall ar darfor
viktigt for att minimera utslappet.

I PVC-produktionen finns flera
avdrivningsteg som minimerar  den
mangd VCM som finns kvar i partikeln
innan torksteget. Under torkningen avgar
kvarvarande VCM till luft. Mangden ar
beroende pa hur val avdrivningen fungerar
och mangden som produceras. Den storsta
mangden kommer fran produktion av
pasta-PVC. Att ytterligare minska mangden
VCM till luft kraver investering i forbattrad
avdrivning, som ocksa ar en forutsattning
for de produktionsdkningar som planeras.

2015 2016 2017 MAL
2020

Forbattringar under 2017

Inga konkreta forbattringar har inférts under
aret. Utfallet ar pa en normal niva, med
endast ett oplanerat stopp pa grund av en
kylare i férbranningsugnens rokgasrening
som akut behoévde atgardas.

Planerade forbattringar

Under 2018 kommer vi att installera en
reglerventilitanklagret for EDC som ersatter
en on/off-ventil. Det kommer att minska
utslappen vid fér hogt tryck. Investeringen
kan minska utslappen med cirka 2 ton.
Férandringar inom produktionen av pasta-
PVC har stor inverkan pa VOC-utslappens
storleken.

2015

| 7
2016 ,;;29%

Villkor: 80 ton varav 55 ton klorerade Ivéten

Buller

Vi behover ytterligare 6ka vart fokus pa
buller. En kartlaggning av alla bullerkallor pa
anldggningen har skett vart sjatte ar. Utifran
matningarna beraknas ett bullerbidrag i
fyra matpunkter. Tvd ar pa Stenungsoén
och tva pa Strandvagen. Vart tredje ar gors
kontrollimatningar nattetid. Matningarna
kraver viss vind och vader for att inte fa
med andra bullerkallor. Kontrollmatningarna
under 2017 var nagot osakra, men de visar
att vi eventuellt ligger nagot for hogt. Darfor
kommer vi 6ka vart fokus.

En bullerkartlaggning av hela anldaggningen
planeras darfér under 2018. Istallet for
att mata hela anlaggningen vart sjatte ar,
kommer matningarna spridas ut under
fen ar och de viktigaste bullerkallorna
matas varje ar. Genom arliga matningar blir
fokuset storre och behov av adtgarder for de
dominerande kallorna kommer upptackas
tidigare.

Forbattringar under 2017

Beslut om att inféra ett nytt program for
matning av buller.

Kvicksilver

Viharhaftetthogtfokuspakvicksilverutslapp
sedan start av anlaggningen och ar darfér
den anlaggning i Europa som slapper
ut minst mangd kvicksilver i forhallande
till producerad mangd. Det goér sig inte
sjalvt, utan kraver standigt fokus med bra
utrustning och rutiner for att halla rent. |
klorproduktionen finns en dammsugare
som anvands for att suga upp spill och
golven renspolas ofta. Vattnet renas i
klorproduktionens reningsanlaggning.

Planerade férbattringar

2018: Genomfdra matning av hela anlagg-
ningen. Identifiera dominerande bullerkallor.
Ta fram plan for atgarder och kommande
matningar. Den nya klorproduktionen
forvantas bullra mindre an nuvarande.

Nar produktionen med kvicksilverteknologin
avslutas, kommer ett stort arbete att
starta for att ta hand om kvicksilver som
finns | utrustning, byggnadsmaterial och
under cellsalsbyggnaden. Ungefar 90 %
av omgivande mark sanerades sommaren
2016. Vi kommer att fortsatta att mata
utslapp till luft och vatten och har fatt nya
utslappsvillkor som successivt blir lagre allt
eftersom avvecklingen fortskrider.
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Forbattringar under 2017

Under aret har vi jobbat hart med att
forstd varfor mangden kvicksilver till luft
bkade andra halvaret. Vi fann ingen tydlig
forklaring, men har genom annu intensivare
renhallning, ommalning av golv och sankt
luftfldde genom cellsalsbyggnaden lyckats
sanka det nagot. Normal niva har i manga
ar varit 15-16 kg.

2015 2016 2017 MAL
2025

Planerade forbattringar

Under 2018 gar vi in i en ny era dar
kvicksilverteknologin ska avvecklas. Det
blir fortsatt hogt fokus pa utslapp till luft
och vatten. Alla moment som ska utfdras
planeras noga med speciell hansyn till risk
for utslapp av kvicksilver till luft och vatten.

Energi

Energi ar en fraga som engagerar alla
pa foretaget. M™Manga ganger  kravs
investeringar for att spara energi, men
ibland kan till synes sma foérandringar
leda till forvanansvart stora besparingar.
De som arbetar inom produktionen far
regelobunden utbildning - en viktig del i
vart certifierade energiledningssystem (ISO
50 OO0D. En energigrupp samordnar olika
forbattringsforslag - stora som sma.

Energianvandning skall vara med i alla steg
i ett projekt fran idéstudie till idrifttagning.
Inkdpsavdelningen har rutiner som saker-
staller att energieffektiviteten beaktas vid
inkdp av utrustning. Varje ar satts energimal
for olika delar av produktionen och ett mal
som ar dvergripande.

2017 anvande vi sammanlagt 517 GWh
elenergivarsursprungar 53 % karnkraft, 46 %
vattenkraft och 1% vindkraft. Av det bransle
som anvands for att producera anga och
torka PVC utgdr var egenproduducerade
vatgas 23 %. Resten ar till stdrsta del
branngas (vatgas och metan) och metan.

Foérbattringar under 2017

Under aret har tva nya varmevaxlare tagits
i drift. Projekten innebar en investering pa
totalt 9 miljoner kronor och malet ar att
minska angforbrukningen med totalt cirka
30 000 ton per ar.

Planerade férbattringar

Den storsta forbattringen ar den nya klor-
produktionen da den kraver sammanslagt
20 % mindre energi. Elfdorbrukningen
minskar 25 %, men natronluten behdver
uppkoncentreras vilket kraver energi.

En av de nya varmevaxlaren tar vara pa varme fran gasutloppet i en kylkolonn.
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SAKERHET - alltid |

fokus

For att uppna vart dvergripande mal att ha en "saker och stabil produktion” maste var tekniska
utrustning fungera och vara medarbetare och entreprentdrer maste ha god kompetens.

Vi férebygger risker

Narettarbeteskautférasianlaggningensom
kan innebara risker, utfors riskbeddmningar
I flera led. FOr nya arbeten som kan vara
riskfyllda gdrs en ”"Saker jobbanalys” (SJA),
dar man gar igenom alla moment och hur
eventuella risker ska forebyggas.

Alla arbeten i anlaggningen kraver arbets-
tillstand.lsambandmedtillstandsskrivningen
diskuteras risker och de skyddsatgarder
som behdvs. Strax innan arbetet startas ska
de som ska utfora arbetet ta nagra minuter
och godra en kortare riskbeddmning. For
aterkommande arbeten finns fardiga
instruktioner.

Riskbeddtmningar gbérs aven i samband
med forandringar i verksamheten, bade
organisatoriska som tekniska. Dessutom ska
en overgripande riskanalys av produktionen
ske vart femte ar enligt SEVESO-lagstift-
ningen. Atgarderna fran riskanalysen foljs
upp tva ganger per ar.

Sedan 2016 finns ett program for att
genomfodra detaljerade riskanalyser
(HAZOP-analyser) pa alla system som inne-
haller farligt media - dven det med fem ars
intervall.
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Kompetens

Med ratt kompetens kanincidenter undvikas.
En ny medarbetare i produktionen far
en gedigen utbildning och kompetensen
kontrolleras innan utbildningen avslutas.
Inom Halsa, Milj® och Sakerhet (HMS)
finns ett stort antal utbildningar, dar vissa
repeteras med visst intervall.

Vistaller aven hoga krav pa de entreprendrer
som skall utféra arbete | anlaggningen.
De ska till exempel gd en specialanpassad
utbildning (Vastkustens sakerhetsutbildning
for kemi och raffinaderi ) varje ar och tva
andra anpassade utbildningarna. Dessutom
kravs sarskild utbildning for specifika
arbetsuppgifter, exempelvis heta arbeten
och arbete pa hojd.

Om en brand skulle starta eller ett lackage
intraffa ar vi beredda. Vi ovar varje ar
ett scenario tillsammans med bland
annat Raddningstjansten. Storindustrin i
Stenungsund bidrar med deltidsbrandman
som &var 170 timmar per ar pa industrierna
och med deras utustning. INOVYN | bidrar
med sex deltidsbrandman.

Att |lara av det som hander

Om nagot odnskat intraffat eller kunde
intraffa, har alla ansvar for att det rappor-
teras. Darefter sker en utredning kring
orsaker och atgarder for att det inte ska
kunna upprepas. Vissa incidenter valjs ut for
att dess lardomar ska delas i hela koncernen.

Go6r vi som vi tankt?

Regler, riskanalyser och instruktioner ar en
viktig grund i vart sakerhetsarbete. For att
sakra att vi verkligen féljer dem utfdrs 80
revisioner (operational audits) per ar for att
se att rutinerna ar tydliga och efterféljs.

Dessutom utfors drygt 400 observationer
per ar av driftoperatdrer, underhallspersonal
och laboranter som ar utbildade | att
gbra observationer. D& fokuserar man pa
riskfyllda beteenden som kan orsaka skador
eller olyckor.

Vi har ocksd revisioner fran koncernen

inom sakerhet och forsakringsbolagen ar
intresserade av att granska var standard.
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Vi satter mal

Vi mater sakerheten pa flera satt. Utfallet
pa antalet personskador (OSHA) ar kanske
det som foljs med storst intresse av alla pa
foretaget. Vi ar glada och stolta dver att var
anlaggning har flest dagar utan skador inom
koncernen. Vid arsskiftet hade vi uppnatt 2
586 dagar utan personskador utdver férsta
hjalpen.

Ytterligare ett fokusomrade ar lackage
(Loss of Containment) dar varje anlaggning
I koncernen ska rapportera om en kemikalie
lackt ur sin behallare. Visionen ar noll.
Vi ska ha utrustning som inte lacker och
medarbetare som inte gér misstag.

2017 hade vi anda tva lackage. En pump
bodrjade att lacka EDC (dikloretan). Nar det
upptacktes kunde driftoperatdren skifta
till en reservpump. EDC:n kunde skoljas
av och skoljvattnet togs om hand i VCM-
produktionensreningsanlaggning.Ettlackag
av saltsyra uppstod i klorproduktionen
da tva bultar i en ventil hade korroderat
av. Saltsyran kunde spolas till avlopp och
neutraliseras innan omhandertagande |
avloppsreningsanlaggningen.
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Forbattringar under 2017

2017 a&r toppar statistiken for antalet
timmar som vara medarbetare och externa
specialister arbetat med detaljerade risk-
beddbmningar, da vi har sa manga nya
projekt pa gang som ny klorteknolgi, nya
PVC-reaktorer och ett nytt gemensamt
kontrollrum. | samband med nya reaktorer
har vi passat pa att godéra riskanalyser
(HAZOP) aven pa befintlig utrustning i
PVC-produktionen.

Sedan nagra ar pagar ett omfattande
utbytes- och malningsprogram av rorgator
vid VCM-produktionen fér att forhindra
lackage.

Kommande férbattringar

Den storsta forbattringen sakerhetsmassigt
ar bytet till membranteknologi i den nya
klorproduktionen. Sakerhetsfunktioner
kommerattfinnasiseparatasakerhetssystem
och foljer senaste standarder. De nya
reaktorerna i PVC-produktionen kommer
att ha fler sakerhetsfunktioner i eftt
separat sakerhetssystem. Genom det nya
kontrollrummet som planeras klart 2020,
kommer anlaggningen att kunna styras fran
en saker byggnad i handelse av ett stdrre
utslapp.

Medarbetare - var
drivkraft

Entreprendrer och besdkare kommenterar ofta den goda stdmningen. Manga medarbetare
har arbetat pa foretaget i manga ar - trivsel pa arbetet och att fa bo i naromradet ar starka

skal. Nu finns ocksa framtidstro, efter att i flera ar fatt vanta pa viktiga investeringsbeslut.

Nagra fa valde att satsa pa andra foretag, men de flesta fortsatte uthalligt att goéra ett gott

arbete. Nu atervander en del till oss, ilket ar gladjande.

Lokalt medarbetaravtal

Sedan flera ar har vi ett unikt
medarbetaravtal som ar gemen-
samt for alla medarbetare. Avtalet
ersatter de allmanna villkoren i de
olika kollektivavtalen. F&rutom
praktiska  fordelar, att alla
medarbetare omfattas av samma
villkor, ar det ett kvitto pa att
foretaget inte gor skillnad sina
medarbetare - ett synsatt som vi
varnar om.

Jamstalldhetsarbete

Arbetet med att skapa en
jamstalld arbetsplats och
motverka diskriminering pagar
kontinuerligt. Jamstalldhetsgrup-
pen undersoker arligen och
tar fram atgarder mot normer,
beteenden, strukturer och attity-
der som motverkar jamstalldhet.

Andelen kvinnor pa foretaget
ar 20 %. Aven andelen kvinnliga
chefer ar 20 % - samma fordel-
ning. | ledningsgruppen finns 40
% kvinnor.
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| 2017 ars jamstalldhetsenkat var upplevelsen av hur val foretaget moter jamstalldhets
forvantningarna fran vara medarbetare 3,3 dar 4 ar hogsta betyg.

Vision

att framja mangfald och jamstalldhet

Ge ratt forutsattningar for att skapa en arbetsplats fri fran diskriminering genom

Bekampa Jamstalldhet Representativt Avskaffa Jamstalldhetsintegrering
diskriminering aren deltagande stereotypa av alla verksamheter ar
och grundlaggande  av kvinnor uppfattningar noédvandig for att
. missgynnanden  rattighet och mani om koén ar framja jamstalldhet
Principer beslutsprocesser avgdrande for
att uppna
jamstalldhet

Forbattringar under 2017

Arbetsklader som passar och fungerar ar
ett maste. Under aret har vi infort en ny
rutin for kunna fa individanpassade klader.
For att fa en sa neutral rekryteringsprocess
som mojligt som gynnar mangfald, har vi
tagit fram en ny intervjuguide som ska vara
ett stdd for cheferna.

Kommande forbattringar

Under 2018 kommer cheferna att fa en
utbildning med fokus pa hur vi skapar
forutsattningar for en jamstalld arbetsplats.

Vilken kultur och vilka beteenden vill vi ha i
varaarbetsgrupper? Numerastallsdethogre
krav pa sprakbruk och skamt pa andras
bekostnad, darfdr ska vi uppmuntra och
diskutera detta mer i vara arbetsgrupper.

Under kommande ar planerar vi att
genomfoéra en kompetenskartlaggning i
ett nytt system. Vi behdver fortsatta att
jobba med successionsplanering for att
garantera  kompetensférsérjiningen  foér
framtiden. Vi vill hitta fler vagar att oka
medarbetares kunskap till exempel genom
“jobbskuggning”.
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Medarbetarundersdkning

Under 2017 utfordes en
medarbetarundersdkning av koncernen. Det
var den forsta och ska upprepas vartannat
ar. Resultatet fran undersdkningen visar att
vara medarbetare har stort fokus pa halsa,
milj6 och sakerhet (HMS). Man upplever att
merparten av ledningen ar ett féreddme nar
det galler HMS och de ké&nner att foretaget
I stort ar en saker arbetsplats.

De flesta upplever att de far information
om vad som hander i foretaget och att det
finns en tydlighet angaende foretagets mal.
Foretagets varderingar ar val kanda.

Klimatet i foretaget upplevs positivt med
god samarbetsvilja fran kollegor och
mellan avdelningar. Det ges modjlighet
att bade ge och fa konstruktiv feedback
pa arbetsprestation och nytédnkande
uppmuntras. Daremot upplever nagra
medarbetare att de har en stdrre potential
anvad foretagetidag nyttjar. Nagra anser att
foretaget kan forbattra anstallningsvillkor
och formaner for att ytterligare motivera
medarbetarna att gora sitt basta.

Manga medarbetare ar ndjda med att arbeta
for foretaget och de flesta skulle
rekommendera INOVYN som arbetsplats till
vanner.




Samhallsutveckling -

vart bidrag

Kemi ar viktigt

Tycker du att kemi ar intressant? Da har du
sgkert haft en bra kemilarare eller nagon
annan som visat dig nagot spannande.
Tyvarr ar detta ingen sjalvklarhet. Darfor
startades Molekylverkstan for 25 ar sedan av
kemiforetagen och Stenungsunds kommun
- ett unikt Science Center som inriktar sig
pa plast och kemi. Redan pa forskolan kan
pbarn i Stenungsund och kringkommunerna
fa upptacka kemi och teknik da en
av inspiratérerna pa Molekylverkstan
kommer pa besdk eller barnen kommer till
Molekylverkstan. Dar kan de aven sjalva eller
tillsammans med sin foralder prova

pa fler experiment och till och med fira sin
fodelsedag med ett inspirationskalas som
arrangeras gratis av Molekylverkstan.

Det finns olika sa kallade larpaket. som
bestdr av aktiviteter vid tre tillfallen, ett
pd Molekylverkstan och tva pa forskolan/
skolan. Larpaketen startar en process som
ger battre forutsattningar, kunskaper och
nya pedagogiska idéer for larare och elever
som man kan arbeta vidare med pa egen
hand.

Da lararen ar mycket viktig finns flera
mojligheter till kompetensutveckling inom
naturvetenskap och teknik via Molekyl-
verkstan.

"\Var specialitet ar att vacka nyfikenhet och férklara fenomen hos kemiska processer samt att visa och beratta om

produkter och material som anvands i vardagen och som har sitt ursprung fran plast- och kemiféretag.”
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Sakra tillgangen pa ratt kompetens

| Stenungsund finns tva utbildningar som
ar skraddarsydda for att kemiféretagen ska
kunna rekrytera kompetenta drifttekniker.
Vid Noésnasgymnasiet finns en inriktning
"Processteknik” inom det industritekniska
programmet. Vuxenutbildningen i Stenung-
sund har en yrkeshogskoleutbildning till
drifttekniker. | dessa utbildningar har de
praktik och sommarjobb pa nagot av
kemiféretagen. Mer information finns via
www.stenungsund.se.

Under aret har vi deltagit i arbetsmarknads-
dagar for kemiingenjorer. Vi har anstallt tva
nya ingenjérer varav en ar nyutexaminerad.
Vi har ocksa deltagit i en uppvaktning av

Visionen Hallbar Kemi 2030

Kemiféretagen i Stenungsund tillverkar
produkter som pa olika satt bidrar till ett
hallbart samhalle - vattenrér som inte

rostar, elkablar som haller i decennier och
miljdvanliga branslen. Vi jobbar standigt
med utveckling av smarta material, dkad
energieffektivisering och anvandning av
mer grona kemikalier. Forutom det interna
arbete som goérs pa respektive foretag,
jobbar vi tillsammans som visionen Hallbar
Kemi 2030, dar vi i olika projekt steg for
steg tar oss mot visionen:

"2030 ar Stenungsund navet for tillverkning
av hallbara produkter inom kemiindustrin.
Var verksamhet ar baserad pa férnybara
ravaror och energi och bidrar till ett hallbart
samhalle.”

Arbetsmarknadsdepartementet for att lyfta
problemetmedbristpaarbetsmiljdingenjorer
och behovet av att aterinféra en kvalificerad
utbildning. Vi har ocksa deltagit i den lokala
arbetsmarknadsmassan Stenungsund.

Vi stottar var branschorganisation IKEM
I arbetet att ta fram en validering av
processoperatdr.  Godkant resultat ger
behorighet att soka en sadan befattning.
Det underlattar for personer med annan
utbildning i annat land. Under 2018 kommer
en pilottest att genomforas. | testet finns en
specialdel for kemi.

Allt fler kunder vill att vara produkter ska
produceras fran fornyelsebara ravaror.
Flera projekt drivs inom Hallbar Kemi dar
ravaror som avfall, vegetabiliska oljor, halm
och trad undersoks. Hur kan vi fa till bra
insamlingssystem, fungerande teknik och
gar det att fa lbnsamhet?

Uppdrag:

Oka barns och ungdomars kunskap,
intresse och nyfikenhet for matematik
och naturvetenskap med fokus pa
kemi.

Oka allmanhetens kunskap om
kemifoéretagens och deras produkters
betydelse.

Motesplats for hallbar utveckling.
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Mer information om visionsprojektet finns
pa www.kemiforetagenistenungsund.se

Nagra av de projekt som varit aktuella under
2017:

Plastreturraffinaderi

| ett plastreturraffinaderi kan bade
atervunnen plast och biomassa anvandas
som ravara till nya produkter. Det har gjorts
forstudier pa konceptet, vilka visar pa en
stor potential for minskning av fossila CO2-
utslapp. Fler studier maste goras for att svara
pa fragor kring ekonomi, ravarutillgang,
logistik och val av teknologi. Hallbar Kemi
2030 jobbar vidare for att realisera ett
plastretur-raffinaderi i Stenungsund.

A |

Earmaenter ng Kermitka produkter

Bioeben
Biogas Plast
Forgasning Syntesgas
[}
Bransle
Krackning Fiarrarme

Energieffektivisering i kemiindustrin

Under 2017 startades detta projekt med stdd
fran Energimyndigheten for att undersdka
hur kemiforetagen kan dela pa varme pa
ett smartare satt, vilket kraver nya system
for distribution av anga och hetvatten.
Konsekvensen blir mindre varmeproduktion
i de olika foretagens angpannor och
minskad anvandning av fossila branslen.
Da energikostnaden ocksa ar en viktig
del i produktionskostnaden kan ett
genomfdrande starka respektive foretags
konkurrenskraft pa de internationella
marknaderna. Tidigare forskningsstudier har
indikerat att detta skulle kunna leda till en
reduktion av koldioxidutslapp med 10 % per
ar. Eftersom kemiféretagen i Stenungsund
tillsammans slapper ut omkring 1 OO0 000
ton arligen motsvarar detta cirka 100 000
ton.

Plastatervinning i Stenungsund

Att atervinna plast forhindrar nedskrapning
I naturen och skapar mer cirkulara fldden
nar allmanheten sorterar ut forpackningar
fran hushallssopor. Ett samarbete mellan
Hallbar Kemi 2030 och kommunen ska gora
Stenungsund bast i Sverige pa att atervinna
plast.

Statistiken visar att svenskar blir battre pa
att kallsortera plastfdorpackningar. Men nar
man delar upp det pa landets kommuner,
ligger Stenungsund under medelnivan for
mangden atervunna plastforpackningar
de senaste aren. Det vill man nu andra pa
genom samarbetet mellan Hallbar Kemi
2030 och Stenungsunds kommun. Malet ar
att inspirera och skapa engagemang sa att
Stenungsund ar 2020 ska vara bland de fem
basta kommunerna i landet pa att samla in
plastférpackningar.

| projektet ingdr ocksa att se over hur
plastavfall samlas in pa foretag och |
kommunala verksamheter. Dessutom vill
man go6ra det lattare att atervinna plast
som inte ar forpackningar, som exempelvis
gamla pulkor eller tradgardsmobler

Okad hallbarhet fér PVC

En av anledningarna till att PVC ar ett av
de mest anvanda plastmaterialen i varlden
ar att plasten har unika egenskaper. Det
gor att PVC kan anvandas inom vitt skilda
anvandningsomraden, fran extremt mjuka
produkter som slangar och blodpasar
inom sjukvarden till harda produkter som
vatten- och avloppsror, féonsterkarmar och
kabelkanaler. Runt 80 procent av PVC-
produkterna anvands inom byggsektorn
dar livslangden ar lang.

Malet ar att Stenungsunds kommun ska bli en av de basta nar det galler insamling
av plastférpackningar.
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gst utslapp av

Iat
C ar den plast

ngrg| och det ﬁnns

artades ~ ett  gemensamt
llbarheten ' for PVC och' dess
| Resultaten &vertraffade ' de
hogt satta malen. 4ﬁrbete‘t fortsatter nu |
en ny satsning under en tioarsperiod via
programmet VinylPlus (www.vinylplus.eu).

Programmen har tagits fram genom
workshops och dialog med intressenter som
miljdorganisationer, myndigheter, allmanhet
och anvandare av PVC. Programmet
fokuserar pa fem utmaningar som har sin
grund i systemet "The Natural Step” och
syftar till att:

1. uppna ett genombrott i atervinningen av
PVC och utveckling av innovativ atervin-
ningsteknik

. hantera fragor om klororganiska utslapp

. sékerstalla en hallbar anvandning av
tillsatser

4. 6ka energieffektiviteten och anvandninge

av fornybar energi och ravaror

5. framja hallbarhet i hela PVC-materialets

vardekedja

NN

30

. N

800 000 ton

Sorogram,  AVinyl2010, for att |

#e.@dso?

yngden atervunnen

“PVC i Europ gt ok nde 2017 kunde
639 648 ton atervinnas. Malet fér 2020 é&r
per ar, vilket motsvarar 30
% av all den VC som da bI|r avfall. Det ar
inte svart att &tervinna PVC - utmanjen

ligger i att samla in materlalet\ Den storsta
fraktionen som atervinns i i Euro ar ‘
fonsterprofiler och kabel.

Den svenska PVC-branschen driver pa for
att fa igang ett insamlingssystem for alla
byggprodukter i plast, dar PVC ar den
mest anvanda. Det finns sedan tio ar ett
system for att atervinna installationsspill for
plastgolv. Det finns ocksa ett system for att
samla in plastror som atervinns. \

VinylPlusharenarbetgruppsomtillsammans
med The Natural Step tar fram en metodik
att kunna utvadera hur hallbara additiv ar -
Additives Sustainability Footprint.

Vi som producerar PVC ska fram till 2020
minska var energianvandning med 20 %

jamfort med 2007 ars niva. Genom den

nya klorteknoligin hos oss i Stenungsund
kommer vi att minska var energiférbrukning
med ungefar 20 %.

Responsible Care

Responsible Care ar det internationella
namnet pa kemiindustrins program for
sakerhet, halsa och milj6. Programmet ar
ett frivilligt atagande som, baserat pa ett
etiskt forhallningssatt, syftar till att hantera
fragor som ror sakerhet, halsa och miljo pa
ett seridst och professionellt satt.
Deltagande innefattar bland annat:

- att man férbinder sig att arbeta efter ett
antal vagledande principer

- att arbeta med standiga forbattringar
inom sakerhet, halsa och milj®

- att Oppet informera om sin verksamhet
och de framsteg som gors
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GRI-Index

INOVYN Sverige beaktar riktlinjerna for Global Reporting Initiatives (GRI) Standards 2016
Core 2. Redovisningen har inte granskats av nagon extern revisor.

ALLMANNA UPPLYSNINGAR

102-1
102-2
102-3
102-4
102-5
102-6
102-7
102-8
102-9
102-10
102-1
102-12
102-13

102-14

102-16

102-18

102-40
102-41

102-42
102-43
102-44

102-45
102-46
102-47
102-48
102-49

102-50
102-51

102-52
102-53
102-54
102-55
102-56

32

Organisationens namn

Aktiviteter, varumarken, produkter och tjanster
Huvudkontorets lokalisering

La&nder dar organisationen har verksamhet

Agarstruktur och bolagsform

Marknader

Bolagets storlek

Beskrivning av den totala personalstyrkan
Leveranstorskedija

Storre forandringar i organisationen och dess vardekedja
Forsiktighetsprincipens tilldampning Forsiktighetsprincipen tillampas
Externa stadgar, principer och initiativ

Medlemskap i branschorganisationer

Kommentar fran VD

Varderingar, principer, standarder och uppférandekoder

Styrning

Intressentgrupper

Andel av personalstyrkan som omfattas av kollektivavtal
Identifiering och urval av intressenter

Metoder for samarbete med intressenter

Viktiga fragor som framkommit i dialog med intressenter

Enheter som omfattas av redovisningen
Process for att definiera redovisningens innehall
Vasentliga aspekter

Korrigeringar fran tidigare rapporter Forsta hallbarhetsredovisningen

Vasentliga féorandringar jamfoért med tidigare rap- Forsta hallbarhetsredovisningen

porter

Redvisningsperiod

Datum for senaste redovisningen Forsta hallbarhetsredovisningen
Redovisningscykel Arlig

Kontaktperson fér rapporten

Uttalande om redovisningens dverensstammelse med GRI Standards

GRI-index

Extern granskning
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100
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15, 32
15

15
15, 32
15

15

33
33
33

SARSKILDA UPPLYSNINGAR

302-1
302-4
302-5

305-7

306-1

307-1

403-2
403-3
403-4

Utbildning
404-2
404-3

405-1

Energianvandning
Minskning av energiférbrukning

Minskning av energiférbrukning for produkter och tjanster

Utslapp av NOx, SOx och andra signifikanta ut-
slapp

Vattenfléden och renhet

Ett riktvarde for dioxiner till vatten fran en
mindre strém har dverskridits

Antalet bekraftade fall av dvertradelser

Skadestatistik, sjukfranvaro
Overvakning av speciella halsorisker Kvicksilver, VCM, damm

Halsa, sakerhet - samarbete med fackliga organisa- HMS-kommittér, skyddsombud,
tioner HMS-ronder

Program for att utveckla medarbetarnas kunskaper samt évergangsprogram

Andel av medarbetare som far regelbunden Malet ar 100 %. Utfall 2017: 99 %

genomgang av arbetsprestation

Mangfald i styrelser och ledningsgrupper

20
20
20

17

12,16,

19

23

25

23
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Allmanna
upplysningar

Styrning och ledningssystem
GRI102-18

INOVYN Sverige AB skall erbjuda produkter och tjanster pa ett resurseffektivt satt och
intressenters krav och forvantningar ska beaktas bade i nuvarande situation och pa langre
sikt. Den ekonomiska lonsamheten skall hallas langsiktigt hoég, samtidigt som vi minskar var
miljopaverkan, dkar energieffektiviteten och hojer kvaliteten pa vara produkter och tjanster.

For att uppnd malsattningen har foretaget ett ledningssystem som ar uppbyggt
processorienterat. Féorutom processkartldaggningar innefattar fdretagets ledningssystem
strategi, information om organisationen, &vergripande krav, revisioner inklusive
avvikelsehantering och maéatning av prestanda genom KPlier med tillhérande atgarder.
For att sakerstalla dokumenthantering, finns ett dokumentsystem kopplat till foretagets
ledningssystem.

Ledningssystemet tacker hela foretagets verksamhet och motsvarar kraven i ISO ISO
9001:2015, ISO 14001:2015 och ISO 50001:2011.
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