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1 ADMINISTRATIVA UPPGIFTER

Sokande och verksamhetsutdvare:

Anlaggningsnummer:
Fastighetsbeteckning:
Kommun och lan:

Postadress:
BesoOksadress:
Telefon:

VD:
Kontaktperson:

Anlaggningens verksamhetskoder enligt
miljéprovningsférordningen (2013:251)

Verksamhetskoder som berérs av andringen:

BAT-slutsatser enligt
industriutslappsférordningen (2013:250)

Kravniva enlig lag (1999:381) om
atgarder for att forebygga och begransa
féljderna av allvarliga kemikalieolyckor
(Seveso):

TillstAindsmyndighet:

Tillsynsmyndighet:
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INOVYN Sverige AB

org. nr 556027-6635

1415-6635

Stenung 17:4

Stenungsunds kommun, Vastra Gétalands
lan

444 83 Stenungsund

Hjalmarevagen 30 Stenungsund

0303-87 500

Geir Tangenes, geir.tangenes@inovyn.com
Ingela Eliasson, ingela.eliasson@inovyn.com

Huvudverksamhet:

24.15-i (organiska kemikalier)

24.11-i (organiska kemikalier, halogenerade
kolvaten)

24.27-i (oorganiska kemikalier, baser)
24.23-i (oorganiska kemikalier, gaser)

Sidoverksamhet:

24.25-i (oorganiska kemikalier, syror)
40.50-i (férbrénning)

63.10 (hamnar)

24.15-i (organiska kemikalier)

Huvudverksamhet: CAK, CWW, LVOC, WGC
Sidoverksamhet: LCP

Hogre kravnivan

Mark- och miljédomstolen
vid Vanersborgs tingsratt
Lansstyrelsen i Vastra Gotalands lan
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2 INTRODUKTION

2.1 Planerad anstkan om andringstillstand och samradsprocessen

INOVYN Sverige AB (bolaget eller INEOS Inovyn) ar landets enda tillverkare av plastravaran
polyvinylklorid (PVC), Iut (NaOH) och saltsyra (HCI). Inom bolagets anlaggningar i
Stenungsund (anlaggningen) tillverkas &ven bland annat klor, 1,2-dikloretan (EDC),
vinylkloridmonomer (VCM) och vétgas. Verksamheten omfattas av den hogre kravnivan enligt
lagen (1999:381) om atgarder for att forebygga och begransa foljderna av allvarliga
kemikalieolyckor (Sevesolagen).

Bolaget avser nu att 6ka produktionen av PVC genom uppférande av en ytterligare
produktionslinje och genom fortsatta optimeringar av driften. Fér en 6kad PVC-produktion
kravs en okad forbrukning av VCM, vilket tillgodoses genom okad import. Bolaget avser alltsa
att utdka den tillstandsgivna hanteringen av VCM, men inte den tillstdndsgivna produktionen
av VCM.

Projekterings- och byggtiden for de planerade &ndringarna bedéms preliminart vara cirka
fem ar.

INEOS Inovyn avser att ansdka om ett andringstillstdnd for de planerade férandringarna.
Bolaget bedomer att andringarna antas medféra en betydande miljopaverkan, varfor ett
undersokningssamrad inte har genomforts.

Detta dokument utgér samradsunderlag for avgransningsamradd och Sevesosamrad (hur
allvarliga kemikalieolyckor till folid av verksamheten eller atgarden ska kunna férebyggas och
begransas).

Samradet genomfors i tva moment. Ett samradsmote med myndigheter kommer att ske i mars
2023. Samradskresten framgar i avsnitt 9. | det inledande skedet ¢nskar INEOS Inovyn
samrada om vilka 6vriga berérda, sdsom narboende, organisationer och naraliggande foretag,
som ska omfattas av samradet och i vilken form det fortsatta samradet ska hallas.

Samradet i dess helhet kommer sérskilt att avse:

den sokta verksamhetens lokalisering, omfattning och utformning,

e den sokta verksamhetens miljopaverkan,

e risk for allvarliga kemikalieolyckor med anledning av den sokta verksamheten och
dess omgivning,
miljokonsekvensbeskrivningens (MKB) innehall och avgransning samt

e provningsupplagget (andringstillstand).

Efter samradet kommer bolaget att uppratta miljokonsekvensbeskrivningen och &vriga
ansokningshandlingar. Bolaget planerar att ge in ansokan om andringstillstand till mark- och
miljodomstolen vid Vanersborgs tingsratt under ar 2023. Skriftiga samradssynpunkter bor
darfor ges in senast den 15 juni 2023.

For information om hur bolaget hanterar personuppgifter i samband med samradsprocessen,
se Bilaga A.
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2.2 Introduktion till verksamheten och planerade andringar

2.2.1 Verksamhetens samlade anlaggningar

Som ovan namnts tillverkar INEOS Inovyn produkter i form av PVC, lut och saltsyra. Bolagets
kunder tillverkar bade harda och mjuka PVC-produkter sdsom ror, golv, tapeter, kablar,
bilinredning och medicinska produkter. Luten levereras enbart till svenska kunder, bland annat
inom pappers- och massaindustrin. Ett viktigt anvandningsomrade for saltsyran &r tillverkning
av vattenreningskemikalier. Den 6vriga produktionen, av till exempel klor och VCM, sker for att
tilgodose INEOS Inovyns egna tillverkningsprocess.

Bolagets verksamhet vid anlaggningen bestar av foljande tre produktionsanlaggningar.

e Klorproduktionen: Tillverkning av klor, lut och vatgas. Har uppkoncentreras ocksa
saltsyra (fran VCM-produktionen).

e VCM-produktionen: Produktionen sker i féljande tre steg.

o Direktklorering i en HTC-anlaggning: klor (internt producerad) och eten (externt
levererad) reagerar och bildar EDC och varme.

o Krackning: EDC stnderdelas vid hég temperatur (500 °C) och hégt tryck till VCM
och klorvate (HCI). Oreagerad EDC separeras, renas och aterfors till krackningen.

o Oxiklorering: Klorvate reagerar med syre och eten till EDC och vatten. Bildad EDC
renas och aterfors till krackning.

e PVC-produktionen: VCM &r byggstenen for PVC. Tillverkningen av PVC sker satsvis,
under tryck och mattlig temperatur (45-70 °C) i ett antal reaktorer. For att tillgodose
behovet av PVC till det stora sortiment av PVC-produkter som finns p& marknaden &r
PVC-tillverkningen uppdelad i suspensions-PVC (S-PVC) for tillverkning av styva
produkter och emulsions-PVC (E-PVC) for tillverkning av mjuka produkter.

En principskiss 6ver ravaror och produkter visas i Figur 1. En 6versikt dver anlaggningen
visas i Figur 2.
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Figur 1. Principskiss over floden av ravaror, mellanprodukter och produkter in och ut frAn de tre
produktionsanlaggningarna. Produkter ar markerade med blagron text

-T—
- Kontrollrum

- Reningsverk

- Hamn

- Driftservice

- PVC-produktion
- VCM- produktlon
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Figur 2. PradU|onsanIaggningar och o6vriga anlaggningar ino bolagets verksamhetsomrade i
Stenungsund.

P& anlaggningen finns forutom produktionsanlaggningar aven hamn, reningsverk, driftservice
och kontrollrum, med mera. Driftservice tillhandahaller media.
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2.2.2 Produktion och produktionskapacitet

Sedan det gallande grundtillstindet meddelades ar 2009 (se avsnitt 2.3) har kapaciteten for
PVC-produktionen 6kat genom standiga tekniska forbattringar och optimeringar. Kapaciteten
narmar sig den tillstandsgivna mangden pa 260 000 ton PVC per ar. Bolaget planerar att
bygga ut kapaciteten genom vytterligare optimeringar samt genom att installera en ny
produktionslinje (PM10), och darmed uppga till en kapacitet om 320 000 ton PVC per ar.

Forbrukningen av VCM behover 6ka i proportion till produktionsvolymen av PVC, eftersom
VCM éar byggstenen for PVC. Den VCM bolaget anvander bestar i bade internt producerad
och importerad VCM. Den internt producerade volymen av VCM éar inte tillr&ckligt stor i
forhallande till PVC-produktionens behov. Det 6kade behovet av VCM kommer att tillgodoses
genom okad import. | forhallande till redan tillstdndsgiven mangd &r det saledes en 6kning av
hanterad mangd VCM som avses, och inte en dkning av producerad mangd.

De planerade andringarna for en 6kad PVC-produktion redovisas narmare i avsnitt 4.1.2 och
5. I klor- och VCM-produktionen sker inga foréandringar.

Bolagets behov av okad tillstdndsgiven produktion och hantering foljer av Tabell 1. Som
referensar anvands 2021 som ar ett representativt ar. 2022 var produktionen reducerad,
framst pa grund av marknadsskal och ett stérre underhallsstopp.

Tabell 1. Oversikt 6ver producerade och hanterade mangder &r 2021, enligt gallande tillstdnd och
enligt planerad férandring.

Produktion/hantering  Producerad/hanterad Idag Planerad méngd
mangd 2021 tillstandsgiven o
N ton/ar
o mangd
ton/ar
ton/ar
Klor 111548 135 000 Ingen férandring
Natriumhydroxid 100% 123 535 150 000 Ingen férandring
Saltsyra 34% 30 187 50 000 Ingen férandring
EDC 140 819 190 000 Ingen férandring
VCM 260 000 totalt varav = 320 000 totalt varav
- producerad: 136 115 max 180 000 max 180 000
- importerad: 96 054
PVC 232 314 260 000 320 000
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2.2.3 Anlaggningsarbeten

For att gora plats foér den nya produktionslinjen behdver en stdrre tank som inte anvands i
byggnaden for PM9 monteras ned, och utomhus behover ett kemikalieforrad rivas. | samband
med byggnation pa platsen kommer markundersokning att genomféras enligt bolagets
godkanda rutiner. Det finns ingen misstanke om fororeningar inom det berérda omradet som
skulle krava sanering.

2.3 Gallande tillstand och provningsupplagg

Bolagets verksamhet omfattas av ett grundtillstdnd fran ar 2009. | grundtillstdndet skots
avgorandet av ett flertal villkorsfragor upp under provotider. Dessa har darefter avhandlats i ett
flertal deldomar och beslut. En prévotidsredovisning avseende den kvarvarande uppskjutna
fragan angaende den konverterade klorproduktionen lamnades in till mark- och milj6-
domstolen den 31 oktober 2022, tillsammans med forslag till slutliga villkor.

Samtliga avgoranden som reglerar bolagets samlade verksamhet vid anlaggningen framgar av
Bilaga B.

INEOS Inovyn planerar att utforma ansdkan avseende den planerade &ndringen som en
ans6kan om ett andringstillstand i forhallande till ovan angivet grundtillstdnd fran 2009.
Bolaget anser att en sddan avgransning ar lamplig, eftersom det ar fraga om en begransad
andring i form av en produktionstkning, i en begréansad del av den totala verksamheten.

De byggnationsarbeten som kommer kravas ar begransade till PVC-produktionen, och sa ar
aven forandringen i anvandningen av hjalpkemikalier och i mediaférbrukningen. F6r merparten
av produktionsprocesserna vid anlaggningen, sasom klor- och VCM-produktionen, sker alltsa
inga foréandringar. Genom 6kad VCM-import kommer fartygsanlopen att 6ka, men ©kningen
ryms inom det gallande tillstdndet. Andringen medfér inga évriga férandringar av hamnen.

Miljopaverkan av den planerade &andringen & av samma art som for den befintliga
verksamheten, men utsldppsmangderna kommer i varierande grad att oka i takt med att
produktionen ¢kas. For utslapp till luft medfér andringen 6kade utslapp av ammoniak, VCM
och PVC-partiklar, samt en marginell 6kning av utsl&ppen av férbranningsgaser och icke
klorerade VOC. Preliminart bedoms de 6kade utslappen till luft ymmas inom gallande tillstand
och villkor (se vidare avsnitt 5). For utslapp till vatten medfér andringen en viss otkad
belastning for anlaggningens reningsverk, inklusive PVC-atervinningen. En 6kad belastning till
reningsverket behéver dock inte medfora 6kade utslappshalter till recipienten, eftersom en
biorening typiskt sett har formaga att anpassa sig till nya forutsattningar. | frAiga om
andringens effekt pa buller frdn verksamheten avser bolaget att valja och placera ny utrustning
for att minimera 6kade bullernivéer i omgivningarna.

Sammanfattningsvis paverkar andringen endast en mindre del av den totala verksamheten.
Det ror sig om en andring i en véal avgransad del av verksamheten, sett till sdval processer
som miljépaverkan.

Ansokan avses ges in till mark- och miljgdomstolen vid Vanersborgs tingsratt under ar 2023.
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3 LOKALISERING OCH OMGIVNINGSFORHALLANDEN

Bolagets anlaggning &r belagen pa fastigheten Stenung 17:4 i den sydvéastra delen av
Stenungsunds storindustriomrade, se Figur 3. Industriomradet &ar detaljplanelagt for tung
industri och utgor riksintresse for storindustri, framst petrokemisk industri. Bolagets fastighet
gransar i norr till Borealis AB, i oster till ett smaindustriomrade och i sdder till Stenungsundet.
Narmaste planlagda bostadsomrade ligger 600 meter bort pa Stenungson, pa andra sidan
sundet. Stenungsunds centrum ligger cirka 1 km &t soder. Sevesoklassade verksamheter i
omgivningarna ar markerade i Figur 3.

Myggnnia

F’ers?orp)——
gor
‘—vr louryon|
— — ILinde gas
iSoreo:ss krackeranl&ggning : r—-——'
Vattenfall|

Pnmagaz

Crace
catalyst

vv':——iBorecIls polyeten|

.—-{Stc—nungsuncs cenfrum

0 0.5 1Km
L | |

Figur 3. Oversiktskarta. Den roda linjen markerar fastigheten dar verksamheten bedrivs.
Sevesoanlaggningar i omgivningen ar markerade i figuren.

Anlaggningen ligger i direkt anslutning till Askerdfiorden som utgor riksintresse for friluftsliv,
naturvard och sjofart (kommunikation). Den del av fjorden som ligger direkt utanfor
Stenungsund ingdr dock inte i riksintresseomrade for naturvard och friluftsliv. Narmaste
Natura 2000-omrade &r Stenungsundskusten som stracker sig soderut fran sydvastra delen av
Stenungson och sodra delen av Stenungsunds centrum. Anlaggningens kylvattenkanal, dit
behandlade avloppsvatten leds, mynnar i Askeréfjorden.
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4 NUVARANDE VERKSAMHET OCH PLANERADE FORANDRINGAR
4.1 PVC-produktion

4.1.1 Nuvarande verksamhet

| korthet tillverkas PVC genom att VCM regerar tillsammans med tillsatskemikalier och vatten
till PVC, som darefter behandlas for att bl.a. ta bort 6verbliven VCM och uppnd 6nskad
torrhalt.

| PVC-produktionen produceras tvd huvudtyper av PVC: emulsions-PVC (E-PVC) och
suspensions-PVC (S-PVC). Tillverkningen sker satsvis i flera reaktorer.

e E-PVC tillverkas vid produktionslinjerna PM8 och PM82 i samma byggnad, se Figur 4.
Vid PM8 finns fem reaktorer med efterféljande processteg (efterbehandling). PM82 har
en reaktor och egen efterbehandling.

e S-PVC tillverkas vid tva produktionslinjer: PM7 med fyra reaktorer och PM9 med fem
reaktorer, dar vardera produktionslinje har separata efterbehandlingar och ar
placerade i separata byggnader (PM7 i samma som PM8/PM82), se Figur 4.

T e e

T S gt | | L
| — = _ - \ | .
Figur 4. Oversiktsbild dver PVC-anlaggningen.

4.1.1.1 Produktionssteg

Som beskrivits ovan framstélls PVC genom att VCM polymeriseras med hjélp av kemikalier i
en vattenlésning i reaktorer. Darefter sker flera olika processteg som dels syftar till att
avlagsna och atervinna oreagerad VCM, men ocksa till att uppna 6nskad torrhalt pa den
slutliga produkten. Figur 5 visar en forenklad skiss dver PVC-framstéllningsprocessen och de
hanvisningar (1-4) som gors i texten nedan avser numreringarna i Figur 5. Observera att
figurens syfte endast ar att ge en 6versiktlig bild och att utrustning som anvands i steg 3 och 4
skiljer sig at for S-PVC och E-PVC.
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Figur 5. Forenklad skiss av PVC-framstallningsprocess.

Polymeriseringsreaktionen sker i en typ av reaktor som kallas autoklav (1). Reaktorerna
rymmer cirka 35 m? och reaktionen avslutas normalt efter att runt 90 % av VCM har reagerat
til PVC. Eftersom reaktionen avger varme behover reaktorn kylas kontinuerligt under
reaktionen, vilket gérs med kylvatten som ar ett cirkulerande slutet system utan intag av
ravatten. Efter avslutad reaktion avgasas oreagerad VCM i reaktorn till VCM-atervinningen,
innan reaktorn toms till en sa kallad tdmningsbehallare, dar ytterligare oreagerad VCM tas om
hand och skickas till VCM-atervinningen.

Gemensamt for bade E-PVC och S-PVC ér att den VCM-haltiga blandningen av PVC-partiklar
och vatten leds vidare till en strippingkolonn (2.1) dar kvarvarande VCM drivs av med dnga
och fors till VCM-atervinningen (2.2). Darefter sker olika processteg som skilier sig at for
E-PVC och S-PVC. Den huvudsakliga anledningen ar att PVC-partiklarna ar olika stora.

| VCM-atervinningen separeras VCM i ytterligare en strippingkolonn, varifrdn den rena
VCM:en ateranvands som ravara i PVC-produktionen, medan restgaserna fors till
anlaggningens forbranningsugn. Avloppsvattnet fran VCM-atervinningens strippingkolonn gar
vidare till reningsverkets PVC-atervinning.

- Sida 11 (26)
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Ytterligare processteg for S-PVC respektive E-PVC:

e S-PVC: Suspensionen av PVC-partiklar (50-250 um) i vatten centrifugeras sa att
vatten och partiklar skiljs at (mellan 2.1 och 3). PVC-partiklarna gar sedan vidare till
tva torksteg dar torkning sker med torkluft (3). For att begransa mangden partiklar som
foljer med torkluften anvéands cykloner som skickar tillbaka partiklar till torken. P4 PM7
finns dessutom ytterligare ett storre filter, sa kallat bagfilter, for att skilia av en
finfraktion av partiklar. Efterbehandlingsprocessen bestar aven av flera siktar (4), vars
syften ar att ta bort grova partiklar. Avloppsvattnet som uppkommer i processen leds
till reningsverkets PVC-atervinning.

e E-PVC: PVC-partiklarna ar mycket mindre (0,05-2 um) jamfort med S-PVC och &r som
en mjolkliknande emulsion. Partiklarna och vattnet kan darfor inte skiljas at via
centrifugering och torkstegen ser darfor annorlunda ut an for S-PVC. En forsta
separation gors i en vatsikt och darefter torkas emulsionen med varm luft i en
spraytork av samma typ som anvéands for torkning av mjolk (3). Eftersom vattnet
dunstar i torksteget och avgar i skorstenen ger produktionen upphov till sma mangder
avloppsvatten, som leds till reningsverkets PVC-atervinning.

Den PVC-typ som produceras i PM82 rdknas som E-PVC, men eftersom stbrre
partiklar &n for 6vrig E-PVC bildas i reaktorn via fallning av emulsionen (1) anvands en
efterbehandling som &ven har likheter med den for S-PVC. Det innebér att en centrifug
anvands for att skilja partiklarna fran vattnet (mellan 2.1 och 3). Darmed bidrar
produktionen i PM82 med mer vatten till reningsverkets PVC-atervinning &n
produktionen i PM8.

Efter torksteget (3) mals och siktas PVC-pulvret (4) innan det packas i séack eller fylls i silo.

4.1.1.2 Kemikalieanvandning

Processkemikalier av olika slag anvands for att uppna onskad polymerisationsgrad, korn-
storleksfordelning och andra produktegenskaper. De kemikalier som anvands &ar framst
emulgerings- och suspenderingsmedel samt initiatorer.

4.1.2 Planerad forandring

4.1.2.1 Planerade produktionsmangder

Sedan grundtillstindet meddelades ar 2009 har successiva produktionsokningar gjorts.
Produktionen narmar sig nu tillstdndsgiven mangd pa 260 000 ton PVC per ar. De hittills-
varande produktionsékningarna har mojliggjorts genom optimeringar i driften. Bolaget
beddmer att med ytterligare optimeringar kommer det redan nu vara mdjligt att producera mer
an vad tillstdndet medger.

Produktionen ar 2021 var 232 314 ton PVC, men hade kunnat vara hégre om det inte varit
brist p& importerad VCM.

Den planerade 6kningen kommer att ske dels genom vytterligare optimeringar, dels genom
installation av en ny produktionslinje (PM10). PM10 planeras for produktion av E-PVC. Efter
installation av den nya produktionslinjen PM10 kommer kapaciteten 6ka ytterligare och med
successiva driftoptimeringar bedémer INEOS Inovyn att kapaciteten for produktion av PVC
kommer att uppga till cirka 320 000 ton PVC per ar.
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4.1.2.2 Ny produktionslinje PM10

Polymerisationsdelen i PM10 planeras att besta av tva reaktorer. For narvarande planeras
reaktorerna bestd av en ny reaktor och en konverterad, befintlig reaktor (fran PM9). En ny
efterbehandling planeras att installeras i anslutning till befintlig byggnad fér PM9, se Figur 6.
Magasinsytan dar fardiga produkter forvaras kan behova uttkas, och kan i sa fall placeras i
anslutning till existerande PM8/PM9-magasin.
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+
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Figur 6. Preliminar placering av PM10:s efterbehandling.

Val av teknik for reaktorer och efterbehandlingssteg planeras for narvarande att utga fran
PM8:s teknologi, men narmare detaljprojektering kravs.

4.2 Reningsverket (inkl. PVC-atervinning)

4.2.1 Nuvarande verksamhet

Reningsverket bestar av foljande huvudsakliga steg:

e PVC-atervinning (enbart for flodet fran PVC-produktionen)
e Buffertbassang
e Selektortankar for att forhindra bildande av icke dnskvarda bakterier
e Biorening:
o Bio-denitron: Véxelvis nitrifikation/denitrifikation och reduktion av organiskt
material
o Efterdenitrifikation
e Slutsedimentering
e Skivfilter for avskiljning av suspenderade d&mnen
e Oljeavskiljare
e Matbrunn fér flodeskontinuerlig provtagning
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Figur 7. Oversikt 6ver reningsverket (inkl. PVC-atervinningen).

PVC-atervinningen utgor alltsa ett forsteg till den 6vriga reningen for flodet som kommer fran
PVC-produktionen (se forsta och andra steget i Figur 7). Flodet som leds till PVC-
atervinningen kommer framst fran produktion av S-PVC och produktion av E-PVC vid PM82,
nar vatten avskilis frAn PVC-partiklarna genom centrifugering. | PVC-atervinningen sker
pH-justering och flockning, varefter PVC-slammet avskiljs och pressas. Den atervunna PVC:n
sdljs. Det renade vattnet leds over till reningsverkets buffertbassang och renas med
resterande avloppsvatten.

| det totala flodet som renas i reningsverket kommer det stérsta bidraget av organiskt material
fran VCM-produktionen. Kvave tillfors framst frdn PVC-produktionen (huvudsakligen av
E-PVC), da en mindre mangd ammoniak anvands som hjalpkemikalie. Vissa recept for E-PVC
innehaller en stérre mangd ammoniak, som en del av det ytaktiva &mnet som anvéands for att
stabilisera partiklarna (emulgatorsystemet).

Det behandlade avloppsvattnet slapps ut i kylvattenkanalen, dar flédet av saltvatten ar mycket
hogt. Kylvattenkanalen mynnar i Askerdéfjorden.

4.2.2 Paverkan av planerad forandring

Uppférandet av PM10 planeras fér narvarande ske genom installation av en ny reaktor och
konvertering av en befintlig reaktor. Konverteringen medfér en temporédr minskning av
mangden producerad S-PVC och darmed en temporar minskad méangd avloppsvatten till PVC-
atervinningen och reningsverket. Mangden producerad S-PVC forvantas oka pa sikt genom
successiva forbattringar med befintlig utrustning, till en niva marginellt hogre &4n dagens
produktion. Det innebér alltsd en marginellt hogre belastning pa reningsverket.

Produktionsdkningen av E-PVC pa PM8 kan komma att 6ka mangden PVC-partiklar fran
vatsikten till PVC-atervinningen nagot. Motsvarande nyinstallerade vatsikt paA PM10 bor ge ett
marginellt bidrag. INEOS Inovyn foljer upp kapaciteten i PVC-atervinningen regelbundet och
kommer vid behov 6vervaga atgarder som minimerar miljopaverkan.
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Vid sokt verksamhet kommer &ven produktionsvolymen av ammoniakbaserade recept att 0ka,
vilket skulle kunna innebéra en 6kad belastning for reningsverkets kvavereduktion. INEOS
Inovyn Gvervager mojliga driftscenarion i PVC-produktionen for att uppna en jamn kvave-
belastning till reningsverket, som majliggdér en anpassning, optimering och upprétthallen
effektivitet i reningen.

4.3 RAavaror

VCM-forbrukningen kommer att oka proportionellt till produktionsvolymen PVC (se avsnitt
2.2.2). Okningen kommer ske genom ¢kad import, inte genom 6kad produktion.

Aven mangden hjalpkemikalier till polymerisationerna kommer att 6ka proportionellt mot
produktionsvolymen. For att starta reaktionerna kravs peroxider. Vid produktion av nya typer
av E-PVC kan en ny peroxid (vateperoxid) tillkomma. | sa fall tillkommer lagring av
vateperoxid. | dvrigt ar den preliminara bedémningen att &ven om férbrukningen av peroxider
kommer att 6ka kommer den lagrade méngden peroxider inte att 6ka och bolaget ser dver
mojligheterna att istéllet fortdta leveranserna. Ytaktiva dmnen behovs for att stabilisera
partiklarna under polymerisationen. Fér E-PVC &ar det emulgatorer och for S-PVC ar det
suspensionsmedel. Beroende pa vilka typer av E-PVC som ska produceras kan det bli andra
tillsatskemikalier, men av samma typ och funktion.

4.4 Transporter

VCM importeras via fartyg. Eftersom det 6kade behovet av VCM kommer tillgodoses via
import kommer antalet fartygsanlop att 6ka. | nulaget sker arligen totalt cirka 125 anldp till
hamnen, varav cirka 40 bestar av VCM-transporter. Preliminart bedomer INEOS Inovyn att det
arliga antalet VCM-transporter kommer att 6ka till cirka 75, och det totala uppskattade antalet
blir darmed cirka 160. Gallande tillstdnd omfattar 200 anlép, och 6kningen ryms darmed inom
tillstandet. Nagra andra férandringar av hamnen avses inte.

Antalet lastbilstransporter av PVC till kunder kommer att oka procentuellt i forhallande till
producerad mangd PVC, vilket motsvarar en 6kning pa drygt 20 procent. Detsamma géller
antalet lastbilstransporter med tillsatskemikalier till anlaggningen.

4.5 Mediaforbrukning

Ravatten fran Hallungen renas och anvands som processvatten och for angproduktion. Idag
anvands totalt 1,3 miljoner m® ravatten for hela verksamheten. INEOS Inovyn har ratt till
2 miljoner m3 genom domar och avtal.

Processvatten anvands framst for att producera bolagets produkter. Anga produceras med
hjalp av vatgas, branngas och olja. Vissa ar ar tillgangen pa branngas begransad, varmed
oljeforbrukningen okar. | PVC-produktionen anvands anga framst i strippinganlaggningarna for
att driva av VCM. For att torka PVC:n anvands i huvudsak bréanngas.

Processutrustning som behdver kylning kyls med hjalp av filtrerat ravatten i ett separat slutet
cirkulerande kylvattensystem. Det slutna systemet kyls i sin tur av saltvatten fran kylvatten-
kanalen. PVC-produktionens reaktorer behover ett kylvatten som kyls i ytterligare ett steg via
kylkompressorer.

Kvave tas in fran leverantdr och distribueras via ett internt nat. Luftkompressorer anvands for
att distribuera tryckluft.
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Méangden forbrukat processvatten, dnga och branngas till PVC-produktionen uppskattas 6ka
proportionellt mot produktionsékningen. Preliminart beddoms det tkade kylbehovet i samband

med O6kad PVC-produktion komma att regleras via kylkompressorerna.

Tabell 2. Media till PVC-produktionen

2021
PVC-produktion 232
kton/ar

Branngas 390 000 GJ
Anga 125 000 ton
Ravatten 790 000 m3
varav processvatten 670 000 m3

Tabell 3. Media till hela verksamheten

2021
PVC-produktion 232
kton/ar

Branngas 850 000 GJ
Anga 325 000 ton
Ravatten 1,07 Mm3

varav processvatten 740 000 m?

Vid nuvarande

tillstdnd, PvC-produktion

260 kton/ar
430 000 GJ

140 000 ton

880 000 m3
740 000 m3

Vid nuvarande

tillstadnd, PvC-produktion

260 kton/ar
890 000 GJ
340 000 ton

1,16 Mm?
820 000 m®
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Sokt verksamhet
PVC-produktion 320
kton/ar

530 000 GJ
170 000 ton

1 090 000 m?
910 000 m?

Sokt verksamhet
PVC-produktion 320
kton/ar

990 000 GJ
370 000 ton

1,36 Mm?3
990 000 m?®
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5 MILJIOPAVERKAN

5.1 Miljopaverkan allmant
Bolagets tillstandgivna verksamhet medfor i korthet féljande miljdpaverkan:

e Utslapp till luft fran punktutslapp samt diffusa utslapp av flyktiga organiska @mnen
(VOC) samt huvudsakligen kvaveoxider och koldioxid fran forbranning och
transporter.

e Utslapp till vatten bestar i huvudsak av:

- behandlat avloppsvatten fran reningsverket

- behandlat vatten fran avveckling av kvicksilverprocessen

- filtrerat vatten fran forbranningsugnens tvattvatten

- pH-justerat vatten fran klorproduktionen, mestadels innehallande saltlésning
- backspolning av antracitfilter

- dagvatten

e Buller fran produktionsanlaggningarnas processutrustning och transporter.

e Forbrukning av energi, vatten och ravaror.

e Risker vid hantering av flyktiga, brandfarliga och giftiga @mnen.

5.2 Utslapp till luft

5.2.1 Nuvarande verksamhet

Utslapp till luft frAn anlaggningen utgors huvudsakligen av flyktiga organiska kolvaten (VOC),
ammoniak, PVC-partiklar och forbranningsavgaser. Utslappen i nuldaget beskrivs kortfattat i det
féljande och redovisas i Tabell 4. | avsnitt 5.2.2 beskrivs hur utslappen paverkas av den
planerade andringen.

VOC

Utslappen av VOC sker fran punktkallor och diffust fran rortatningar, genomféringar med
mera. Utslappen kan delas in i klorerade VOC och 6vriga VOC. Fran PVC-produktionen
kommer huvudsakligen VCM (klorerat) samt alkoholer och i mindre omfattning eten och etan
(6vriga VOC). Utslappen fran VCM-produktionen omfattar VCM och andra klorerade amnen
sasom EDC och etylklorid samt 6vriga VOC sdsom eten och etan. Saltsyraproduktionen vid
klorproduktionen bidrar med acetylen (6vrigt VOC).

Vid normal drift domineras VOC-utslappen av VCM fran torkprocessen for E-PVC i PVC-
produktionen. Dessa utslapp sker via en knappt 50 meter hdg skorsten. Vidare férbranns vid
normaldrift restgaser innehallande VOC fran VCM- och PVC-produktionerna samt tanklager i
anlaggningens foérbranningsugn. Vid stdrningar i ugnen renas restgasstrommarna i en
skrubber, dar endast restgasernas innehall av klor och klorvate tas om hand. De totala
utslappen av VOC beror sdledes framst av PVC-produktionen och omfattningen av drift-
storningar i férbranningsugnen och ar darfor bara till viss del proportionella mot produktionen.

Nuvarande villkor for totala punktutslapp av VOC ar 80 ton per ar varav den klorerade andelen
VOC far uppga till 55 ton. | tillagg regleras punktutslapp av VCM fran PVC-produktionen i form
av medelvarden av VCM-utslépp vid tillverkningen: 0,01 kg/ton for S-PVC och 0,3 kg/ton for
E PVC. De totala utslappen av VOC uppgick 2021 till 41 ton och utslappet av klorerade VOC
var 20 ton, varav VCM fran PVC-produktionen stod for cirka 15 ton.
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Ammoniak

Ammoniak slapps ut frdn PVC-produktionen och utslappen beror av vilken typ av E-PVC som
tillverkas. Ungefar hélften av ammoniaken avgar i strippinganlaggningarna till avioppsvatten
och resten avgar till luft. Under 2021 var utslappen av ammoniak i storleksordningen 3 ton.
Villkoret for ammoniak &ar 15 ton per ar.

PVC-partiklar

Utslapp av PVC-partiklar till luft sker via cykloner och filter efter produktionslinjernas torksteg.
Alla utslappspunkter uppfyller de nyligen antagna BAT-slutsatserna WGC (Common Waste
Gas Management and Treatment Systems in the Chemical Sector), dar det finns BAT-AEL for
stoft till luft fran PVC-produktion.

Forbranningsavgaser

Utslapp fran forbranning kommer huvudsakligen fran forbranningsugnen, krackugn, ang-
pannor i angcentralen samt torkar i PVC-produktionen och utgérs huvudsakligen av kvéave-
oxider och koldioxid. For NOx finns ett villkor pa 80 ton per ar for hela verksamheten.
Utslappen under 2021 uppgick totalt till cirka 56 ton var cirka 6 ton kom fran torkugnarna i
PVC-produktionen. Utslapp av vaxthusgaser, inkl. koldioxid, fran anlaggningen omfattas av
EU:s utslappshandelssystem EU ETS.

Utslapp fran transporter utgors huvudsakligen av kvaveoxider, koldioxid samt i viss man
svaveldioxid.

5.2.2 Planerad verksamhet

Forandringar i utslapp till luft har bedomts medféra foljande (se aven Tabell 4):

e Okning av VCM frédn den nya produktionslinjen PM10 och genom o6kad produktion i
befintliga reaktorer. Okningen av PVC-produktionen kommer huvudsakligen att
utgéras av E-PVC som medfor forhallandevis hogre utslapp av VCM jamfort med
S-PVC. Okningen av utslappen av andra klorerade VOC och 6évriga VOC blir marginell
eftersom dessa utslapp huvudsakligen kommer fran VCM-produktionen, som inte
berérs av den planerade andringen. Produktionsdkningen av PVC kommer inte
medfora att befintliga villkor 6verskrids.

e Okning av utslapp av ammoniak (NHs) frén tillverkning av E-PVC: Uppskattningen av
utslappen vid sokt verksamhet i Tabell 4 baseras pa antagandet att framtida produkt-
mix ar som idag. Men om en stdrre volym PVC tillverkas med recept som har en hégre
andel ammoniak, kommer utslappet av ammoniak att bli stérre. Villkoret for utslapp av
ammoniak kommer dock att innehallas @ven vid en produktmix som medfér hogre
utslapp.

e PVC-partiklar: Tillkommande utrustning liksom befintlig for att avskilja PVC-partiklar
kommer att uppfylla BAT-AEL i BAT WGC. En stoftvarnarare kommer att installeras
under 2023 for att varna for om en filterpase ar trasig i den filteranlaggning pa PM8
som har storst luftflode och darmed storst bidrag.

e Okning av forbranningsavgaser, huvudsakligen fran torkugnarna for PVC. Det relativt
begransade tillskottet av NOx fran torkugnarna ryms inom verksamhetens NOx-villkor.
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Tabell 4. Utslapp till luft fran anlaggningen ar 2021 samt uppskattade mangder vid den planerade
andringen (ansokt verksamhet). De mangdvillkor som finns for utslapp till luft redovisas i den hogra

kolumnen.

Amne

Klorerade VOC:

VCM frén
e PVC-produktionen

e VCM-produktionen

EDC, etylklorid, dikloreten fran
VCM-produktionen

Klorerade VOC totalt
Ovriga VOC:

Eten och etan (huvudsakligen fran
VCM-produktionen)

Alkoholer fran PVC-produktionen

Acetylen fran saltsyratillverkning
vid klorproduktionen

Ovriga VOC totalt
VOC totalt
Ammoniak

Fran PVC-produktionen

NOx totalt

Varav torkar i PVC-produktionen

Méangd ar
2021

ton

15

20

21
41

3,2

56
6

Ansokt
verksamhet
uppskattad

mangd

ton/ar (cirka)

30-34

1-2%

4-51

35-41

9-10!

5-6
9-10!

23-26
58-66

8-10

60-70
10-15

Villkor

ton/ar

55

80

15

80

1) Utslapp i samband med VCM-produktionen berérs inte av den aktuella &ndringen, utan varierar
beroende pa antal start/stopp av VCM-produktionen samt tillgangligheten pa forbranningsugnen.
Mangden acetylen beror av mangden producerad saltsyra, vilken kan variera nagot. Detta berdrs inte

heller av den aktuella &ndringen.

Sammanfattningsvis medfér den ansokta verksamheten dkade utslapp av VCM och ammoniak
fran PVC-produktionen. En viss 6kning av forbranningsgaser sker ocksd medan 6kningen av
ovriga VOC ar marginell. Utslappsméangderna avseende samtliga parametrar har dock
omfattats av tidigare genomford miljobedémning och ryms inom géllande tillstand och villkor.
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5.3 Utslapp till vatten

53.1

Processavloppsvatten frdn PVC-produktionen och VCM-produktionen leds till anlaggningens
reningsverk som beskrivs i avsnitt 4.2. Merparten av vattnet som behandlas i reningsverket
kommer fran PVC-produktionens produktion av S-PVC. Avloppsvatten frAn S-PVC bidrar med
organiska foreningar, men bidraget &r litet i forhallande till VCM-produktionens bidrag, som
star for den storsta belastningen av organiskt material. Kvave tillférs framst frAn produktion av
vissa recept av E-PVC. De flesta PVC-partiklarna skiljs av i reningsverkets PVC-atervinning.

Nuvarande verksamhet

Det behandlade avloppsvattnet blandas med kylvatten i kylvattenkanalen och slapps déarefter
ut till Askerdéfjorden. Utslappen 2019-2021 redovisas i Tabell 5.

Tabell 5. Utslapp till vatten fran anlaggningens reningsverk.

Amne Kalla Méangd | Méangd Mangd Gallande villkor
2021 2020 2019
NPOC VCM- och 3,4 ton 4,3 ton 3,2ton Riktvarde 15 ton/12 man
PVC- TOC
produktion Gransvarde 20 ton/ar TOC
NPOC ger cirka 30 % lagre varden
Kvave (Ntot) PVC- 2,6ton | 1,6ton 2,3 ton Riktvarde 6 ton/12 man
produktion Gransvarde 9 ton/ar
Riktvarde resthalt 10 mg/I
senaste 12 man
Fosfor (Ptot) Reningsverket | 162 kg 163 kg 181 kg Riktvarde 300 kg/12 man
Riktvarde resthalt 0,5 mg/l
senaste 12 man
PVC-partiklar PVC- 0,6 ton 0,8 ton 1ton Gransvarde 6 ton/ar
produktion
Susp. amnen PVC- 4,5 ton 5,4 ton 5,5ton Riktvarde 8 ton/12 man
(inkl. PVC- produktion Gransvarde 20 ton/ar
partiklar)
EDC VCM- 15 kg 9 kg 9 kg Riktvarde 150 kg/12 man
produktion
VCM VCM- och 5kg 8 kg 7 kg Riktvarde 50 kg/12 man
PVC-
produktion

*) rullande 12 manader

5.3.2

Som beskrivits i avsnitt 4.1.2 innebéar ansokt verksamhet huvudsakligen 6kning av produktion
av E-PVC. Produktionstkningen kommer att 6ka mangden PVC-partiklar till PVC-ater-
vinningen marginellt. Behovet av forbattrad kapacitet i PVC-atervinningen kommer att utredas.
Vid sokt verksamhet kommer &ven produktionsvolymen av ammoniakbaserade recept i PVC-
produktionen att 6ka, vilket skulle kunna innebara en okad belastning for reningsverkets
kvavereduktion. INEOS Inovyn O6vervager mojliga driftscenarion for att uppna en jamn kvéave-
belastning till reningsverket, som mojliggér en anpassning och uppratthallen effektivitet i
reningen. Utslappen till vatten avseende samtliga parametrar har omfattats av tidigare
genomford miljobedémning och ryms inom gallande tillstdnd och villkor.

Planerad verksamhet
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5.4 Buller

5.4.1 Nuvarande verksamhet

Villkoret for anlaggningen ar att den ekvivalenta ljudnivan utomhus vid bostader som riktvarde
inte 6verstiger 45 dB(A). Om horbara toner eller impulsljud férekommer ska det angivha vardet
sankas med 5 dB(A)-enheter. Nattetid far momentanvarden vid bostader inte Overstiga
55 dB(A). | villkoret stélls dven krav pa att tilkommande utrustning och installationer ska
konstrueras for att innehdlla Naturvardsverkets riktvarden for natt avseende nyetablerad
industri.

Enligt gallande tillstand ska en bullerkartlaggning goras av hela anlaggningen vart sjatte ar.
Sedan 2019 har ett nytt bullermatningsprogram inforts, som startade med att hela
anlaggningen kartlades. Fortsattningsvis kommer ungefar en femtedel av anlaggningen att
matas och modellen for bullernivaer uppdateras varje ar. Varje ar finns mojlighet att folja upp
genomforda forbattringar. Utifrdn dessa matningar berdknas bullret i fyra kontrollpunkter, se
Figur 8.

Redovisningen av bullermodellen gérs via en programvara dar det &r latt att se vilka
bullerkallor som ger storst bidrag i de olika kontrollpunkterna och vad en bullerdampning av en
kalla kan bidra med.

/rf\y 3
Flgur 8 Karta med kontrollpunkterna for buIIerberaknlngar och immissionsmatningar.
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Tabell 6. Berdknat externbuller (dB(A)) vid méat- och kontrollpunkter da
Ar Matpunkt | Matpunkt | Matpunkt | Matpunkt
1 2 3 4
2013 46 46 45 40
2015 44 45 45 39
2019 45/44 43 42 45
2020 45/44 44/43 42/41 44
2021 45 42 41 42
2023 43 41 40 41

tid/nattetid.

22(26)

Bolaget arbetar systematiskt med att atgarda dominanta bullerkéllor. De genomforda
bulleratgarderna under 2020-2022 har sankt bullret mellan 1-3 dB(A). Under hosten 2022
installerades bland annat en ny flakt och ljuddampare fér den mest dominerande bullerkallan.

5.4.2 Ansokt verksamhet

| bolagets bullerkartlaggning finns bullerkallor fran PVC-produktionen, som flaktar och utblas.
Det ar framfor allt nar de ar riktade mot de narmsta boende pa Stenungson som dessa buller-
kallor kan paverka den sammanlagda bullernivan fran hela anlaggningen. Bolaget avser att
vélja och placera ny utrustning for att minimera paverkan fran buller. Atgarder kan exempelvis
bestd i att skarma tillkommande bullerkéllor.
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6 RISK-/SAKERHETSFRAGOR

Verksamheten omfattas av Sevesolagens hogre kravniva. Risken for olyckor och deras skade-
verkningar har bedémts och redovisats i en sékerhetsrapport. Sdkerhetsrapporten uppdateras
vart femte ar och kommer narmast att uppdateras under varen 2023.

| samband med nu planerad tillstdndsanstkan kommer ett tillagg att goras till den uppdaterade
sakerhetsrapporten. | tillagget kommer hansyn tas till foljande férandringar:

Okad hantering av VCM (mangden lagrad VCM kommer inte att 6ka)
Okat antal fartygstransporter med VCM

Ny produktionslinje PM10 samt 6kad produktion

Okat antal transporter av hjalpkemikalier

Eventuellt nya kemikalier

En riskbedémning som utreder och belyser riskerna relaterade till verksamheten kommer att
genomforas och bifogas till ansokan.

I omgivningarna finns flera andra Sevesoklassade verksamheter: Borealis kracker, Borealis
Polyeten, Nouryon, Primagaz, Linde gas, Vattenfalls kraftverk, Perstorp och Grace Catalyst,
se Figur 3. | riskbedomningar ingar bedomning av eventuell okad risk for naraliggande
verksamheter. Den nu planerade forandringen bedéms dock inte medféra nagon sarskild
paverkan pa omgivningen, eller aktualisera beaktande av nagra ytterligare sarskilda
omgivningsfaktorer. Den anstkta &ndringen beddms preliminart inte innebara 6kade risker
jamfort med nu tillstdndsgiven verksamhet.

Bolaget har inlett utredningar avseende verksamhetens utsatthet och sarbarhet for klimat-

forandringar eller andra yttre handelser, sasom till exempel skyfall. Ytterligare beskrivningar av
det arbetet kommer att ingd i den MKB som nu ska upprattas for att inga i ansokan.
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7 INDUSTRIUTSLAPPSVERKSAMHET

Verksamheten inom anlaggningen utgor s.k. industriutslappsverksamhet enligt industri-
utslappsforordningen (2013:250). Bolaget har tidigare upprattat en statusrapport over
anlaggningen som givits in till och godkénts av tillsynsmyndigheten. Statusrapporten bedéms
inte behdva uppdateras med anledning av den planerade &ndringen, eftersom inga milj6- och
halsofarliga @mnen av annan typ an tidigare kommer hanteras och spridningsférutsattningarna inte
kommer att férandras.

BAT-slutsatser som ar antagna under industriutslappsdirektivet (2010/75/EU) ska anvandas
som referens vid villkorsskrivning i tillstAndsprovningar. Detsamma géller aven 6vergangsvis
for BAT-slutsatser i BREF-dokument som antagits under IPPC direktivet (2008/1/EG).

For den nu aktuella industriutslappsverksamheten (PVC-produktionen) beddéms féljande BAT-
slutsatser och BREF-dokument vara av relevans.

e Best Available Techniques (BAT) Reference Document for Common Waste Gas
Management and Treatment Systems in the Chemical Sector (“BREF WGC”)

e Best Available Techniques (BAT) Reference Document for Common Waste Water and
Waste Gas Treatment/Management Systems in the Chemical Sector (‘“BREF CWW”)

e Best Available Techniques (BAT) Reference Document for Large Combustion Plants
(“BREF LCP”)

e Reference Document on Best Available Techniques in the Production of Polymers
(“BREF POL”) (i stora delar ersatt av BREF WGC)
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8 MILJOKONSEKVENSBESKRIVNINGENS INNEHALL

Miljokonsekvenserna av den tillstandgivna verksamheten finns beskrivna i de tidigare MKB:er
som utgor underlag till géllande miljétillstand.

Den MKB som nu ska uppréttas for att inga i ansokan om 6kad produktion av PVC, kommer
att innehdlla en orientering om omrades- och recipientférhdllanden och 6vergripande
beskrivningar och resultat av de utredningar av luft-, vatten- och bullerférhallanden som
tidigare utférts och utredningar som kommer att genomféras inom ramen fér den nu aktuella
prévningen. Fokus i MKB kommer att ligga pa miljokonsekvenser av planerade forandringar.

Nollalternativet har definierats som tillstandgiven verksamhet. Nuvarande produktion mot-
svarar i stort tillstdndsgiven verksamhet. | MKB kommer nuvarande produktion anvandas som
jamforelse vid beddémning av miljéeffekter och miljokonsekvenser av den sokta verksamheten.

Forslag till innehallsforteckning i MKB:

Icke-teknisk sammanfattning
o Kort beskrivning av den ansokta verksamheten samt beskrivning av atgarder for att
forebygga, hindra eller avhjalpa negativa miljoeffekter och risker
e Beskrivning av alternativa I6sningar kopplat till den ansokta verksamheten samt
nollalternativ
o Verksamhetens lokalisering
e Omgivningsbeskrivning samt kénsliga recipienter
Identifiering, beskrivning och bedémning av de miljdeffekter (kumulativa eller icke
kumulativa) som verksamheten kan antas medféra, i sig eller till foljd av yttre
omstandigheter, sdsom:
o Utslapp till luft och vatten
o Buller
o Forbrukning av resurser; processvatten, energiférbrukning, 6kat externt behov
av VCM
Uppkomst av avfall
o Verksamhetens klimatpaverkan samt utsatthet och sarbarhet for
klimatforandringar eller andra yttre handelser
e Risk- och sakerhetsfragor relaterade till verksamheten och dess omgivningar
e Hanterade amnen och kemiska produkter m.m.
e Verksamhetens paverkan pa miljokvalitetsnormer och miljomal samt beskrivning av
hur miljébalkens allmanna hansynsregler kommer att beaktas
e Underlag och informationskallor
e Redogorelse for genomforda samrad
o Kuvalifikationer for de personer som upprattat MKB

O
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9 SAMRADSPROCESSEN

Samradet planeras att genomféras via méten samt mottagande av skriftliga synpunkter och
sarskilt avse:

den sokta verksamhetens lokalisering, omfattning och utformning

den sokta verksamhetens miljépaverkan och risk for allvarliga kemikalieolyckor
miljokonsekvensbeskrivningens (MKB) innehall och avgransning
prévningsupplagget (andringstillstand)

Samradet genomfors i tva moment. Ett méte med myndigheter kommer ske 28 mars 2023, till
vilket foljande myndigheter har bjudits in:

Lansstyrelsen i Vastra Goétalands lan
Miljokontoret i Stenungsunds kommun
Raddningstjansten

Naturvardsverket

Myndigheten fér samhéllsskydd och beredskap
Trafikverket

Sjofartsverket

Transportstyrelsen

Kustbevakningen

Havs- och vattenmyndigheten

| det inledande skedet dnskar INEOS Inovyn samrada avseende vilka dvriga berdrda, sasom
narboende, organisationer och naraliggande foretag, som ska omfattas av samradet och i
vilken form det fortsatta samradet ska hallas.

Skriftliga samradssynpunkter bor ges in senast 15 juni 2023 och skickas till:
ingela.eliasson@inovyn.com.

For information om hur bolaget hanterar personuppgifter i samband med samradsprocessen,
se Bilaga A.

Stenungsund den 17 april 2023

INOVYN Sverige AB, genom

Ingela Eliasson
Miljdingenjor
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BILAGA A

Information om behandling av dina personuppgifter

Syftet med detta dokument &r att tillhandahalla information om hur INOVYN Sverige AB ("vi’) behandlar dina
personuppgifter i samband med tillstandsprévningar enligt miljébalken. Vi behandlar kontaktinformation (t.ex.
namn, adress, e-post och telefonnummer), personnummer, fastighetsbeteckning, mottagna synpunkter, fragor
och/eller klagomal, uppgift om néarvaro vid samrad (om tillampligt), mottagna skrivelser, korrespondens samt annan
information du delar med oss. Vi samlar in dina personuppgifter direkt fran dig och, i vissa fall, aven fran externa
kallor, s& som adressregister, myndigheter (till exempel Lantmateriet) eller motsvarande.

Varfor behandlar vi dina personuppgifter?

Vi behandlar dina personuppgifter fér att (1) uppfylla de krav som stalls pa oss som verksamhetsutévare enligt lag
och praxis, (2) kunna ansdka om tillstdnd och géra anmalningar for vara verksamheter enligt miljébalken, vilket
bl.a. inkluderar genomférande av samrad och upprattande av sakagarforteckning, samt for att kunna bedriva
egenkontroll, (3) hantera och administrera eventuella synpunkter, fragor eller klagomal du har i férhallande till var
verksamhet, och (4) i 6vrigt tillgodose myndigheters behov av information om var verksamhet.

Legal grund fér behandling

Behandlingen av dina personuppgifter fér andamal (1) och (2) utférs for att det &r nddvandigt for att vi ska kunna
agera enligt tillamplig lagstiftning. Behandlingen av dina personuppgifter for &ndamal (3) och (4) grundar sig pa
vart berattigade intresse att kunna bedriva verksamhet i férhallande till narboende och andra berdrda, bedriva ett
effektivt arbete samt att kunna hantera eventuella fragor, synpunkter och klagomal vilket ar nédvandigt for att dina
och allmanhetens intressen ska kunna tillvaratas och att myndigheter ska kunna kontrollera var verksamhet.

Tillgang till personuppgifterna

Vi har vidtagit 1dmpliga tekniska och organisatoriska sékerhetsatgarder for att skydda dina personuppgifter mot
forlust, forstorelse och obehorig atkomst. Endast personer hos oss som behéver behandla personuppgifterna enligt
angivna andamal har tillgang till dem. Vi kommer att lagra personuppgifterna i Sverige och kommer inte dela dina
personuppgifter med andra bolag inom var koncern. Vi kan komma att dela dina personuppgifter med leverantorer
som utfor tjanster for var rakning, sa som IT-leverantorer, tryckeri och externa konsulter, experter och sakkunniga
samt domstolar och myndigheter och kontrollorgan. Om du vill ha mer information kring vilka leverantérer vi delar
dina personuppgifter med ar du valkommen att kontakta oss.

Dina personuppgifter kan komma att delas till Iander utanfér EU/EES i samband med att vi delar dem med vara
IT-leverantorer, vilka kan ha en lagre grad av skydd for personuppgifter an det som erbjuds inom EU/EES.
Eventuella éverféringar till lander utanfér EU/EES gérs inom ramen for att administrera och bedriva var verksamhet
och baseras pa ett berattigat intresse. Nar dina personuppgifter delas till Iander utanfér EU/EES anvéander vi oss
av standardavtalsklausuler som har godkants av den Europeiska Kommissionen for att sékerstalla en adekvat
skyddsniva fér dina personuppgifter. Standardavtalsklausulerna finns tillgdngliga via fdljande lank:
https://ec.europa.eu/info/law/law-topic/data-protection/data-transfers-outside-eu/model-contracts-transfer-
personal-data-third-countries en.

Lagring av personuppgifter

Dina personuppgifter kommer att sparas till dess att vi erhallit ett lagakraftvunnet beslut for den tillstAndsansékan
som ldmnas in till prévningsmyndigheten. Darefter kan vi komma att spara dina personuppgifter under exempelvis
ett tillstdnds giltighetstid om vi beddmer att det &r nddvandigt att kunna kontakta dig med anledning av ditt
deltagande i en tillstdndsprocess samt for att genomféra var egenkontroll. Om du kontaktar oss med synpunkter,
klagomal eller fragor kan vi komma att spara dina personuppgifter sa lange det ar nédvandigt for att administrera
och hantera dina synpunkter, klagomal eller fragor. Vi kan ockséd behdva spara personuppgifterna i
dokumentationssyfte sa lange de ar relevanta inom ramen for var egenkontroll.

Dina rattigheter

INOVYN Sverige AB organisationsnummer 556027-6635, postadress 444 83 Stenungsund , bestksadress
Hjalmarevagen 30, Stenungsund och telefonnummer 0303-87 500, ar personuppgiftsansvarig for behandlingen av
dina personuppgifter. Du har ratt att veta vilka personuppgifter vi behandlar om dig och du kan begara en kopia av
dem. Du har ratt att begara att felaktiga eller ofullstindiga personuppgifter rattas och, i vissa fall, kan du begara
att vi raderar dina personuppgifter. Du har ratt att invanda mot och begéara att behandlingen begransas. Om du har
fragor om hur vi behandlar dina personuppgifter kan du kontakta oss via kontaktuppgifterna ovan. Om du har
invandningar eller klagomal har du réatt att kontakta eller IAmna in klagomal hos Datainspektionen.



BILAGA B

Avgoranden som reglerar INEOS Inovyn:s samlade verksamhet vid anliggningen!

Datum Avgorandetyp, Oversiktligt innehall
mal nr och instans
2009-02-11 | Deldom, MD?, Grundtillstand for hela anldggningen, inklusive
M 3129-06 ny klorproduktion med membranteknologi. Upp-
skjutna fragor avseende all miljopéverkan frén den nya
klorframstéllningen, utslépp av flyktiga organiska
amnen och stoft till luft, uppsamling och
omhéndertagande av sldckvatten samt forvaring
och hantering av kemikalier.
2012-08-24 | Deldom MMD?, Avslutande av provotid avseende diffusa utslapp
M 3129-06 av flyktiga organiska dmnen och utslapp av stoft
till luft. Aven forlédngd prévotid och ny utrednings-
foreskrift avseende utslapp (exkl. diffusa) av flykt-iga
organiska dmnen till luft. Féreskrivande och
upphévande av slutliga villkor och provisoriska
foreskrifter.
2013-02-12 | Dom, MOD*, Andring av MMD:s deldom 2012-08-24. Andring av
M 8089-12 provisoriska foreskrifter. Framflyttning av redo-
visningstidpunkt.
2014-01-30 | Dom, MMD, Upphavande av villkor.
M 4036-13
2014-04-29 | Beslut, MMD, Rattelse av tillstindsmeningen avseende VCM.
M 3129-06
2014-04-30 | Dom, MMD, Avslutande av provotiden géllande utsléapp
M 3129-06 (exkl. diffusa) av flyktiga organiska &mnen till
luft. Foreskrivande och upphévande av slutliga villkor.
2014-05-08 | Dom, MMD, Forlangning av igangsattningstid.
M 826-14
2016-02-16 | Deldom, MMD, Avslutande av provotiden gillande uppsamling och
M 3129-06 omhéndertagande av sldckvatten samt forvaring och

!'Se dven Linsstyrelsen i Vistra Gotalands beslut den 30 juni 2016 (dnr 575-20372-2014), avseende
godkinnande av avvecklingsplanen for, och villkor for avvecklingen av, den kvicksilverbaserade

klorproduktionen. Upplysningsvis meddelade mark- och miljodomstolen i deldom den 4 juli 2012, i
mal nr M 712-11, ett dndringstillstand for verksamheten (utdkad klorproduktion) som inte tagits i ansprak
och darmed har forfallit.

2 Med "MD” avses miljodomstolen vid Vinersborgs tingsritt.

3 Med "MMD” avses mark- och miljddomstolen vid Vinersborgs tingsritt.
4 Med "MOD” avses Mark- och miljoéverdomstolen.
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Datum Avgorandetyp, Oversiktligt innehall
mal nr och instans
hantering av kemikalier (exkl. tva luttankar och en
klorvitetank). Foreskrivande av slutliga villkor.
2018-04-13 | Dom, MMD, Forlingning av igdngsittningstid. Aven foreskriv-ande
M4211-17 av villkor.
2018-08-08 | Dom, MMD, Forlangning av igangsattningstid.
M 2593-18
2019-11-07 | Deldom, MMD, Avslutande av provotiden avseende forvaring och
M 3129-06 hantering av kemikalier samt foreskrivande av slutliga
villkor.
Aven forlingd provotid gillande miljdpaverkan fran
den nya klorfabriken. Foreskrivande av énd-rade och
nya utredningsforeskrifter. Dessutom upphévande och
foreskrivande av provisoriska foreskrifter.
2019-12-04 | Rittelsebeslut, Rittelse av deldom 2019-11-07 avseende
MMD, M 3129-06 | villkorsnumrering och villkorslydelse.
2019-12-09 | Dom, MMD, Andring av villkor.
M 4165-19
2020-05-28 | Dom, MOD, Andring av MMD:s deldom 2019-11-07 i mal
M 12838-19 nr M 3129-06 (sadsom rattat 2019-12-04), dndrad
lydelse av villkor.
2020-11-09 | Dom, MMD, Andring av villkor.
M 3988-20
2021-10-05 | Beslut, MMD, Forlangd provotid avseende all miljopaverkan fran den
M 3129-06 nya klorfabriken.




